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Kapitel 1
SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § fristéende examina

Fristiende examina dr oberoende av hur yrkesskickligheten har férvirvats. Kunnande
som foérvirvats genom utbildning eller intressen eller i arbetslivet kan utnyttjas som en
helhet for att pavisa den yrkesskicklighet som krivs for examen.

De fristaende examina dr indelade i moduler eller examensdelar. De bestar av uppgifts-
omraden som utgar fran arbetslivet och dess utvecklingsbehov. For de olika uppgiftomra-
dena dr det viktigt att de teoretiska kunskaperna och praktiska fardigheterna
sammanfaller, att yrkesskickligheten dr méangsidig och att arbetsprocessen leder till 6nskat
resultat. En modul eller examensdel utgdr en del av yrkeskompetensen och bedéms som
en helhet for sig. Yrkesproven ordnas och avliggs flexibelt, en examensdel 1 sinder. I
stillet for en hel examen kan man ocksa avligga en eller flera bestimda examensdelar.

Beskrivningen av kraven pa yrkesskickligheten utgar fran den kompetensklassificering
som anses bist limpad for yrkesomradet. Beskrivningen inriktas pa kraven fér de centrala
yrkesfunktionerna, pa behirskandet av arbetsprocesserna och pa yrkespraxis 1 vid mening.
I kraven ingar dven den sprakkunskap och de sociala firdigheter som behovs i arbetslivet.

2 § Férberedande utbildning for fristdende examina

For deltagandet i fristiende examina kan det inte formellt férutsittas nagon bestimd
térhandsutbildning, men i regel brukar examina avliggas i samband med olika slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning bor faststilla en liroplan som motsvarar
grunderna for fristiende examina. Utbildningen och de yrkesprov som ingar i den skall
planeras utgaende fran examensmodulerna. Utbildningsanordnaren ér skyldig att anordna
yrkesprov som en del av den férberedande utbildningen. Den studerande ir skyldig att
delta i yrkesproven som en del av sina studier.

De gemensamma studier som hor till grundexamina inom den grundliggande yrkes-
utbildningen ér inte obligatoriska inom utbildning som férbereder f6r avliggande av
grundexamen som fristiende examen. Malen f6r de gemensamma studierna bor dock i
tillimpliga delar beaktas 1 liroplanerna och undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och fér
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av yrkesproven fOrutsitter en systematisk insamling av material, metodiskt
beslutsfattande och dokumentation av de studerandes yrkes- och arbetsfirdigheter i rela-
tion till de krav pa yrkesskicklighet och bedémningskriterier som anges i examensgrun-
derna. Bedémningen skall frimst gilla utférande och sitt att fungera i arbetet. Fardighet-
erna eller kunskaperna skall i regel bedémas direkt utifran de motsvarande arbetspresta-
tionerna

Miljon for yrkesproven skall vara sa realistisk och autentisk som méjligt. Vid bedom-
ningen anvinds manga olika och framfér allt kvalitativa metoder, bland annat
observation, intervjuer, forfragningar, tidigare dokumenterade prov samt sjilvutvirdering
och gruppbedémning. Yrkesproven skall ordnas modulvis sa att man kan bedéma hur de
mal har uppnatts som ar centrala med tanke pa yrkeskompetensen.

Mal f6r bedémningen dr de olika kompetensomraden som man speciellt faster avse-
ende vid. Det giller dd studerandenas kidrnkunnande, hur de behirskar den kunskaps-
missiga grunden for arbetet, arbetsmetoderna, arbetsredskapen och materialen samt
arbetsprocessen. Mal och kriterier f6r bedémningen hirleds fran kraven pa yrkesskick-
lighet for respektive examensdelar. De pa bedémningsmalen baserade kriterierna skall
beskriva och precisera prestationer pa olika nivaer. Kriterierna anger trosklar som gor det
mojligt att skilja mellan olika prestationsnivaer.

Kapitel 2

UPPBYGGNAD AV GRUNDERNA | YRKESEXAMEN OCH
SPECIALYRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN

1 § Examensdelarna

Yrkesexamen inom pappersindustrin

— Examen bestar av fem (5) obligatoriska delar och fem (5) valfria delar, varav tva (2)
delar dr avsedda for att pavisa yrkesskicklighet bara pa begreppsniva.

— Specialyrkesexamen inom pappersindustrin
— Examen bestar av tva (2) obligatoriska delar och fem (5) valfria delar. Delarna som
utforts pa begreppsniva i yrkesexamen kan anvindas for specialyrkesexamen.



YRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN

OBLIGATORISKA DELAR

0. Kunskap om kunden, produkten och slutanvéndningen

1. Processkunskap
Kunskap om féretaget
Sakerhetshantering

Drifthallning

AowoN

VALFRIA DELAR

Fem (5) delar bér véljas, av vilka tvé (2) delar &@r avsedda f6r att pdvisa yrkesskickligheten endast pé
begreppsnivé

6. Vedhantering

7. Flisning
8. Raffinering
9. Slipning

10. Framstélining av blekningskemikalier
11. Framstélining av biprodukter
12. Cellulosakok

13. Tvétt, sortering och syrgasdelignifiering av

massa

14.Blekning av massa

15. Efterbehandling av massa

16. Vitlutsberedning

17. Indunstningsanléggningens funktioner
18. Sodapannans funktioner

19. Tillverkning av &tervunnen fiber

20. Massabehandling
21.Funktionen hos kort cirkulation
22. Arkformning

23. Vatpressning

24.Torkning

25. Kalandrering

26.Ytlimning och bestrykning
27.Rullning

28. Langsskarning

29. Arkskarning

30. Pappers- och kartongkemikalier

31. Kontroll av rdmaterial

32. Kontroll av massatillverkningsprocessen

33. Kontroll av pappers/kartongtillverknings-
processen

34. Kontroll av féradlingsprocessen

35. Kontroll av produkten

36

41

. Kontroll av utslépp
37.
38.
39.
40.

Specialbestrykning och laminering
Extrusionsbestrykning

Tillverkning tryckfardig yta
Tryckning

. Tillverkning av wellpapp
42.
43.
44,
45.

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.

Foradling av wellpapp

Asktillverkning

Stanstillverkning

Tillverkning av specialféradlade varor

Skotsel av hydraulik

Skétsel av pneumatik
Tillstdndskontroll och méatningar
Skétsel av féltutrustningen
Underhdll av automatisonssystem
Elektriska drifter

Pumpning

Processautomation

Underhdll av processutrustning
Kraftéverféring

Datasystem fér underhdll

Férpackningsfunktioner
Lagerhélining och avséndning
Vattenberedning

Behandling av avloppsvatten
Ang- och elsystem

Férbranning av fast brénsle
Slép, lyft och arbete pé stdllning
Processtvatt

Materialfunktioner

Behandling av luktgaser
Utveckling av processen och verksamheten




SPECIALYRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN

67. Utveckling av processen och verksamheten

OBLIGATORISKA DELAR

0. Yrkesfardighetskrav fér yrkesexamen fér pappersindustrin

VALFRIA DELAR

Fem (5) delar bér véljas

6.
7.
8.

9

Vedhantering
Flisning
Raffinering
Slipning

10. Framstélining av blekningskemikalier
11. Framstélining av biprodukter
12. Cellulosakok

13.

massa

14.Blekning av massa

15. Efterbehandling av massa

16. Vitlutsberedning

17. Indunstningsanléggningens funktioner
18. Sodapannans funktioner

19. Tillverkning av &tervunnen fiber

20. Massabehandling

21. Funktionen hos kort cirkulation
22. Arkformning

23. Vatpressning

24. Torkning

25. Kalandrering

26.Yilimning och bestrykning
27.Rullning

28. Langsskarning

29. Arkskarning

30. Pappers- och kartongkemikalier
31. Kontroll av rdmaterial

32. Kontroll av massatillverkningsprocessen
33. Kontroll av pappers/kartong-

tillverkningsprocessen

34. Kontroll av férédlingsprocessen
35. Kontroll av produkten
36. Kontroll av utsldpp

Tvétt, sortering och syrgasdelignifiering av

37. Specialbestrykning och laminering
38. Extrusionsbestrykning

39. Tillverkning av tryckférdig yta

40. Tryckning

41. Tillverkning av wellpapp
42.Foéradling av wellpapp

43. Asktillverkning

44 Stanstillverkning

45. Tillverkning av specialféradlade varor

46. Skotsel av hydraulik

47. Skotsel av pneumatik

48. Tillst&ndskontroll och mé&tningar
49. Skotsel av faltutrustningen

50. Underhéll av automationssystem
51. Elekiriska drifter

52. Pumpning

53. Processautomation
54.Underhdll av processutrustning
55. Kraftéverféring

56. Datasystem fér underhadll

57.Férpackningsfunktioner

58. Lagerhdllning och avséndning
59. Vattenberedning

60. Behandling av avloppsvatten
61.Ang- och elsystem
62.Férbranning av fast brénsle
63.Slép, lyft och arbete pé stallning
64. Processtvatt

65. Materialfunktioner
66.Behandling av luktande gaser
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Kapitel 3

YRKESSKICKLIGHET SOM KRAVS | YRKESEXAMEN OCH SPECIAL-
YRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN OCH GRUNDERNA FOR
BEDOMNINGEN

SATTEN ATT PAVISA YRKESSKICKLIGHET

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden utfor de arbetsuppgifter som forut-
satts 1 kraven pa yrkesskicklighet i en genuin arbetsmiljo. Ocksa separata arbetsprestation-
er, simulerade situationer, intervjuer, gruppvirdering och sjilvvirdering kan anvindas i
sadan omfattning att man pa ett tillforlitligt sdtt kan konstatera att firdigheterna motsvar-
ar kraven pa yrkesskicklighet, bade praktiskt och med avseende pd den teoretiska kunskap
som kridvs inom branschen. De tilliggstirdigheter, kunskaper och den kinnedom om
bestimmelser som ligger till grund f6r arbetet kan dven granskas muntligt eller skriftligt
till de delar som de inte framgar av sjilva yrkesprovet. Yrkesprovet kan avldggas i flera
delar eller vid flera platser, dock sa att firdigheterna blir bedémda 1 den omfattning som
torutsitts enligt kraven. I de valfria delarna visar examinanden sin yrkesskicklighet ocksa
genom att gora ett projektarbete om utvecklingen av den egna arbetsplatsen.

Att kinna till pa begreppslig niva innebdr att examinanden kan uppge enskilda fakta,
som utgor delinformation om en helhet. Att férsta innebir £6r sin del att det av svaret
framgar om examinanden forstar hur de enskilda faktauppgifterna kan kombineras samt
varfér och under vilka férutsittningar.

MAL OCH KRITERIER FOR BEDOMNINGEN

Yrkesskickligheten i examensdelarna bedéms enligt foljande kriterier:
Fxaminanden

e arbetar i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen

e forstir delprocessens betydelse som en del av produktionslinjen och arbetar daref-
ter

e kinner till det féregiende och efterfoljande processmomentet samt vilka
e kvalitetskrav som stills pa dem

e kan utféra sina arbetsuppgifter sjilvstindigt

e kommunicerar med hjilp av branschens termer

e arbetar flexibelt i normal- och storningssituationer tillsammans med arbetskamrat-
erna och forminnen

e anvinder sidkra och ergonomiska arbetssatt

e anvinder dndamalsenliga skydd

e kianner till olycks-, brand- och miljoriskerna pa den egna arbetsplatsen

e fOrstar kundernas kvalitetskrav och arbetar direfter

e forstar det egna arbetets betydelse f6r slutproduktens kvalitet

e forstir sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och arbetar
o direfter.
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KRAV PA YRKESSKICKLIGHET

1 § Kunskap om kund, produkt och slutanvéandning

Examinanden kianner till

— ramaterialen till produkterna, deras egenskaper i férhallande till produkten och (fi-
berravarornas) tillverkning i huvuddrag

— fabrikens/enhetens/maskinens viktigaste kunder och huvudmarknadsomriden

— produkternas slutanvindning

— de krav nista forddlingsskede och slutanvandningen stiller pa produkten

— kundens kvalitetskrav pa slutprodukten

— produktens kostnadsstruktur 1 huvuddrag.

2 § Processkunskap

Examinanden kanner till

— enheter och deras funktioner i sin egen fabrik

— funktionerna for sin enhets/maskins delprocesser och kan forklara produktens upp-
byggnad i olika delprocesser.

Examinanden kan
— anvinda styrnings- och datasystem i sina uppgifter.

3 § Kunskap om féretaget

Examinanden kianner till

— sin koncerns organisation 1 huvuddrag (branscher, resultatenheter, fabrikernas lige)
— foretagets dgarstruktur och viktigaste konkurrenter

— koncernens placering pa motsvarande foretags virldslista.

Examinanden forstar

— de viktigaste nyckeltalen for foretagsekonomin och vet storleksordningen for sin
koncern och enhet

— betydelsen av och principerna for foretagets ledningssystem (kvalitets- och mil-
jostyrning samt egentillsyn osv.).

Examinanden kan

— anvinda foretagets gemensamma datasystem

— tolka rapporterna och nyckeltalen for fabrikens produktion och ekonomi.

4 § Sakerhetshantering

Examinanden kinner till
— sikerhets-, dataskydds- och miljoriskerna i sina arbetsuppgifter
— fabrikens sidkerhets- och skyddsanvisningar
— fabriksomradets sikerhets- och miljorisker
— fabrikens miljomal.

12



Fxaminanden kan

ta hinsyn till sikerhets- och miljoriskerna 1 sitt arbete

folja sikerhets-, skydds- och arbetsanvisningar

anvinda behorig personlig skyddsutrustning i sina arbetsuppgifter
ge forsta hjilpen.

5 § Drifthélining

Fxaminanden kanner till

begreppen och funktionerna for driftunderhall och drifthallning
driftunderhaéllets och drifthallningens inverkan pa fabrikens produktion och ekono-
mi

de vanligaste stoérningarna i processen.

FExaminanden forstir

principerna och funktionen fér underhaéllssystemet pa fabriken
betydelsen av en en stérningsfri drift pa fabriken
hur processens skick paverkar kvalitetsfelen.

Examinanden kan

bedéma och forutse processens skick utifrin kvalitetsvirdena

anvinda fabrikens datasystem for underhall f6r att ligea upp felinformation, arbets-
bestillningar och rapporter samt for att kontrollera reservdelssituationen

utfoéra sensorisk tillstandskontroll inom sitt uppgiftsomrade

agera i en storningssituation sa att produktionens kvantitets- och kvalitetsforluster
minimeras

utfora felsokningsuppgifter med tillimpning av ndgon problemldsningsmetod
utfora de drifthillningsarbeten han eller hon ansvarar for.

6 § Vedhantering

Fxaminanden kianner till

principerna for vedanskaffning och mottagningsmatning
traslag som anvinds vid tillverkning av cellulosa eller mekanisk massa och deras spe-
cifika egenskaper

Examinanden forstar

vilken betydelse det traslag som sinds ut fran vedhanteringen har for cellulosa, pap-
per eller kartong
trislagets betydelse for vedhanteringen
principerna for vedhanteringsutrustningens och processtyrningens funktion
betydelsen av vedhanteringsutrustningens skick for vedens kvalitet
betydelsen av vedlagringen for slutprodukten.

1 insikter pa begreppsnivé

FExaminanden kan

bedoma skicket hos vedhanteringsutrustningen och agera pa det sitt som fordras
tor driftsikerheten och kvalitetssakringen
handha utrustningarnas skick pa sitt arbetsomrade

13



Fxaminanden beharskar
- arbetsuppgifterna 1 samband med vedhantering frin mottagning av ved till barkad
ved upplagd pi transportoren.

7 & Flisning

Fxaminanden kianner till
— de trislag som anvinds for tillverkning av cellulosa eller mekanisk massa samt deras
egenskaper och andamal.

Examinanden forstar
— fliskvalitetens betydelse for cellulosa, papper eller kartong
— betydelsen av kvaliteten pa den ved som kommer till flisning
— fliskvalitetens betydelse for den fortsatta behandlingen
— principerna for flisutrustningens och processtyrningens funktion
— betydelsen av flisarknivarnas skick for fliskvaliteten.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma flisarnas skick och agera pa det sitt som behovs for att sikra fliskvaliteten
— sorja for skicket hos flisar och knivar.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med flisning fran flistransportéren fram till flislagret.

8 & Raffinering

Examinanden kinner till
— traslag som anvinds vid tillverkning av mekanisk massa och deras egenskaper och
andamal
— vad mekanisk massa anvinds till.

Examinanden forstar
— betydelsen av raffinGrmassans kvalitet for slutprodukten
— betydelsen av den raffinerade flisens kvalitet f6r raffineringen
— betydelsen av och atgirderna vid férbehandlingen av flis
— principen for hur fibern 16sg6rs vid raffinering
— betydelsen av massakvarnens knivar f6r raffinérmassans kvalitet
— principerna for raffineringsutrustningens processtyrningens funktion.
1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— bedoma massakvarnarnas skick och agera pa det sitt som behovs for att sakra drif-
ten och kvaliteten pa raffineringen
— sorja for skicket hos massakvarnens knivar.

FExaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med flisraffinering fran flis pa flistransportéren till av-
ligsnande av latens.
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9 & Slipning

Examinanden kanner till
— de trislag som anvinds vid tillverkning av mekanisk massa och deras egenskaper
och dndamal
— vad mekanisk massa anvands till.

Examinanden forstar
— betydelsen av slipmassans kvalitet f6r slutprodukten
— betydelsen av slipvedens kvalitet for slipningen
— principen for hur fibern 16sgérs vid slipning
— betydelsen av slipstenens skick for slipmassans kvalitet
— principerna for sliputrustningens och processtyrningens funktion.
1 insikter pa begreppsnivé

Examinanden kan
— beddma sliputrustningens skick och agera sa att driften och slipmassans kvalitet sik-
ras
— sorja for slipstenens skick.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna i samband med slipning fran ved pa transportoren fram till ved till
slipmaskinen.

10 § beredning av blekningskemikalier

e mottagning och lagring av kemikalier som anvinds for blekning
e beredning av blekningskemikalier

Fxaminanden kinner till
— de blekningskemikalier som anvinds vid tillverkning av cellulosa eller mekanisk
massa och deras egenskaper och andamal

Examinanden forstar
— betydelsen av ramaterialets kvalitet for slutprodukten vid beredning av kemikalier
— betydelsen av kvaliteten hos de kemikalier som anvinds for blekning av massan for
slutprodukten
— funktionsprinciperna for utrustningar och processtyrning vid beredning av blek-
ningskemikalier.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— beddma skicket hos de utrustningar som anvinds fér beredning av kemikalier och
agera sa att driften och kvaliteten sikras
— bedoma sikerhetsriskerna med den utrustning som anvinds f6r kemikalieberedning
och agera pa det sitt som krivs for siker drift.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna frin mottagning av ramaterial for kemikalieberedning fram till lag-
ring av fardiga kemikalier.
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11 § Framstallning av biprodukter

e tillvaratagning av cellulosaindustrins biprodukter
e framstillning av cellulosaindustrins biprodukter

Examinanden kidnner till

— biprodukterna vid framstillning av kemisk massa samt deras egenskaper och dnda-
mal
FExaminanden forstar

— vilken betydelse kvaliteten hos cellulosakokets biprodukter har f6r deras slutan-
vindningen
— betydelsen av ravarornas kvalitet £6r biprodukterna
— principerna for hur biprodukterna tas tillvara och behandlas pa fabriken.
1 insikter pa begreppsnivé

Examinanden kan

— bedoma tillvaratagandet av biprodukter och skicket hos tillverkningsutrustningen
och agera sa att driften och kvaliteten sakras

— bedoma tillvaratagandet av biprodukterna och sidkerhetsriskerna med tillverknings-
utrustningen och agera pa det sitt som siker drift kriver.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna frin mottagning av dmnen som kommer till tillvaratagningen av

biprodukter till lagring i biproduktslagret.

12 § Cellulosakok

Examinanden kianner till
— principerna for tillverkning av kemisk massa
— kokkemikalier som anvinds vid framstillning av cellulosa samt kokkemikaliernas
egenskaper och anvindningsindamal.

Examinanden forstar
— betydelsen av den kemiska massans kvalitet f6r slutprodukten
— betydelsen av kokets triramaterial f6r den oblekta eller blekta cellulosan
— betydelsen av kokkemikaliernas kvalitet for slutprodukten
— principerna for tillverkning av kokkemikalier
— betydelsen av kokarens och hjilputrustningens skick for massans kvalitet
— principerna for kokutrustningens och processtyrningens funktion.

T insikter pd begreppsniva
Examinanden kan

— bedoma skicket hos kokutrustningen och agera sa att driften och kvaliteten sidkras
— sorja for kokutrustningens skick.

Examinaden behirskar
— arbetsuppgifterna frin flislagret till avblasningen.
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13 § Tvétt, sortering och syrgasdelignifiering av massa

Examinanden kinner till
— principerna for tvitt och sortering av massan
— principerna for syrgasdelignifiering av cellulosa
— kemikalierna som anvinds for syrgasdelignifiering av cellulosa och deras egenskaper
och dndamal.

Examinanden forstar

— vad kvaliteten hos tvittad och sorterad massa betyder for slutresultatet

— vad kvaliteten hos den massa som kommer till tvatt betyder f6r oblekt cellulosa

— principen genom vilken fororeningar i massan kan avligsnas ur malden genom sor-
tering

— principen genom vilken det 16sta organiska materialet och de anvinda kemikalierna
avlagsnas ur milden genom tvitt

— principen genom vilken lignin kan oxideras och 16sas ut frin fiberytan

— vad de anvianda kemikalierna betyder for tvattresultatet

— vad processomstindigheterna betyder for sortering och tvattresultat

— vad skicket hos tvitt-, sorterings- och syrgasdelignifieringsanliggningarna betyder
f6r massan

— principerna for tvitt- och sorteringsanligeningarnas och processtyrningens funktion

— principerna for syrgasdelignifieringsanlaggningarnas och processtyrningens funktion

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma skicket hos tvitt-, sorterings- och syrgasdelignifieringsanliggningarna
— agera sa att driften och kvaliteten sikras
— sorja for skicket hos tvitt-, sorterings- och syrgasdelignifieringsanliggningarna.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna frain mottagning av massan fran lagerbehéllaren till 6verforing av
den bruna massan till lager.

14 § Blekning av massa

Examinanden kianner till
— massans blekningsprocess som helhet
— den terminologi som anvinds vid blekning
— blekningskemikalierna samt deras egenskaper och dndamal.

Examinanden f6rstar
— vad den blekta massans kvalitet betyder £6r slutprodukten
— vad den oblekta massans kvalitet betyder for slutprodukten
— principen for fiberns blekning vid blekningen
— blekningskemikaliernas inverkan for slutprodukten
— principerna for beredning av blekningskemikalier
— vad blekningen och skicket hos dess hjilputrustning betyder f6r massans kvalitet
— principerna for blekningsanliggningens och processtyrningens funktion.
T insikter pd begreppsniva
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Examinanden kan
— bedoma skicket hos blekningsanligeningen
— agera sa att driften och kvaliteten sikras
— sorja for blekningsanldggningens skick.

FExaminanden beharskar
- arbetsuppgifterna fran den oblekta massans lager till den blekta massans lager.

15 § Efterbehandling av massa

e eftersortering

e torkning

¢ balpackning

o rorcellulosa

Examinanden kianner till
— principerna for eftersortering av massorna
— principerna for torkning och balpackning av cellulosa
— principerna for behandling av rérmassa.

Examinanden forstar
— vad den torkade cellulosans eller rorcellulosans kvalitet betyder for slutprodukten
— vad den blekta massans kvalitet betyder £6r torkning och efterbehandling
— principen for avligsnande av fororeningar frin massan
— principerna for avvattning av massan
— torkningens inverkan pa slutprodukten
— vad efterbehandlingsanliggningens skick betyder f6r massans kvalitet
— funktionsprinciperna for efterbehandlingsanliggningen och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— bedoma skicket hos efterbehandlingsanlidggningen
— agera pa det sitt som kravs for att sidkra driften och kvaliteten
— sorja for efterbehandlingsanliggningens skick.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna frin den blekta massans lager till den fardiga massans lager eller
till papperstfabrikens linje.

15 § Vitlutsberedning

e tillvaratagning av kokkemikalier
e regenerering av kokkemikalier

e kausticering

¢ mesaugn

Examinanden kanner till
— principen for kemikaliecirkulationen i cellulosaframstillningen
— kokkemikalier som anvinds vid cellulosaframstillning och deras egenskaper och dn-
damal.
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Examinanden f6rstar
— vad kokkemikaliernas kvalitet betyder f6r cellulosan
— vad kemikaliecirkulationen betyder for beredning av kokkemikalier
— vad kalkcirkulationen betyder for vitlutsberedningen
— vad skicket hos vitlutsberedningsanliggningen betyder f6r massans kvalitet
— funktionsprinciperna for vitlutsberedningsanliggningen och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— bedoma skicket hos vitlutsberedningsanliggningen
— agera pa det sitt som kravs for att sikra driften och kvaliteten
— sorja for vitlutsberedningsanliggningens skick.

Examinanden behidrskar
— arbetsuppgifterna frin sedimentering av gronlut till vitlutslagret
— arbetsuppgifterna frin mottagning av kalkcirkulation till 6verforing till mesalagret.

17 § Indunstningsanléggningens funktioner

Examinanden kinner till
— principerna for flerstegsindunstningsanlidggningen
— egenskaperna for och hanteringen av svartlut fran cellulosakoket.

Examinanden forstar

— vad det genom indunstning koncentrerade svartlutet betyder f6r sodapannan

— vad det indunstade svartlutets egenskaper betyder f6r indunstningen

— principen f6r koncentration av svartlut

— funktionsprincipen for flerstegsindustning medriknat rening av kondensaten och
sekundirvirmekopplingar

— vad skicket hos indunstningsanlidggningen och dess hjilputrustning betyder for ener-
gihushallningen och fabrikens anvindbarhet

— funktionsprinciperna f6r indunstningsanlaggningen och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma skicket hos industningsanlidggningen
— agera pa det sitt som sakrar driften och kvaliteten
— sorja for indunstningsanlaggningens skick.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna frain mottagning av lut fran massatvitten till 6verféring av kon-
centrerad svartlut till lagret.
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18 § Sodapannans funktioner

Examinanden kinner till
— principerna for f6rbrinning av svartlut
— svartlutets egenskaper och svartlutshantering
— tryckutrustning pa en niva som forutsitter trygg anvindning.

Examinanden forstar
— vad forbrinning av svartlut betyder for cellulosafabrikens kemikalie- och energihus-
héllning och miljévarden
— vad egenskaperna hos koncentrerad svartlut betyder f6r f6rbrinning av lut

— principerna for tillvaratagning och regenerering av organiskt och oorganiskt material
ur svartlut

— vad sodapannans och dess hjalputrustnings skick betyder for energihushallningen
och fabrikens anvindbarhet

— funktionsprinciperna f6r sodapannan och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoéma sodapannans skick.
— agera sa att driften och kvaliteten sikras samt anvindning en ar trygg
— sorja for sodahusets skick.

FExaminanden beharskar

— arbetsuppgifterna frain mottagning av lut fran industningsanligeningen till 6éverfo-
ring till gronlutets sedimentering.

19 & Tillverkning av &tervunnen fiber

Fxaminanden kianner till
— principerna for avfirgning av atervunnen fiber

— kemikalierna som anvinds vid tillverkning av atervunnen fiber och deras egenskaper
och dndamal.

Examinanden forstar
— vad den avfirgade massans kvalitet betyder for slutprodukten

— vad kvaliteten pa det returfibermaterial som dr avsett for tillverkning av atervunnen
fiber betyder f6r avfirgningen

— principen for defibrering, rening och blekning i avfargningen
— anvindningen av avfiargningskemikalier for avfargningen

— vad avfirgningsanligeningens och dess hjalputrustnings skick betyder for den ater-
vunna fiberns kvalitet

— funktionsprinciperna fér avfirgningsanlidggningen och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma skicket hos avfirgningsanlaggningen
— agera pa det sitt som sakrar driften och kvaliteten
— sorja for avfirgningsanliggningens skick.
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Examinanden behidrskar
— arbetsuppgifterna fran mottagning av avfallspapper till 6verforing till lagret for ater-
vunnen fiber.

20 § Massabehandling

e utskottssystem
e vattensystem

e desintegration

¢ malning

e defibrering

e proportionering
e blandning

Examinanden kinner till
— principerna f6r massabehandling
— traslag som anvinds vid de behandlade massornas tillverkning och deras egenskaper
— mojligheterna att paverka slutproduktens kvalitet med massabehandlingen
— egenskaperna hos de behandlade massorna.

Examinanden forstar
— principerna for fiberférindringar i malningen
— vad massabehandlingens delprocesser betyder f6r kérbarheten och slutprodukten
— de anvinda ravarornas inverkan pa massabehandlingen och den fortsatta processen
— mekaniska och kemiska faktorer som paverkar processen
— funktionsprinciperna f6r massabehandlingsutrustningen och processtyrningen.
T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— beddma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras
— agera pa det sitt som informationen kriver
— sorja for processens och utrustningens funktion och skick.

Examinanden beharskar
— massabehandlingens arbetsuppgifter.

21 § Funktionen hos kort cirkulation

e virabrunnens funktion
e virvelrening

e avluftning

e trycksortering

FExaminanden kidnner till
— principerna for delprocesserna i kort cirkulation
— de behandlade massornas egenskaper.
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Fxaminanden forstar

— vad den korta cirkulationens delprocesser betyder f6r kérbarheten och slutproduk-
ten

— vad styrning av den korta cirkulationens kemiska tillstind betyder f6r kérbarheten

— de anvinda ravarornas och kemikaliernas inverkan pa cirkulationen

— funktionsprinciperna f6r inloppsladans och virans utrustning och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

— bedéma processens och utrustningarnas skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— agera sa som informationen kriver
— sorja for processens och utrustningarnas funktion och skick.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna i samband med cirkulationerna.

22 § Arkformning

e utbredning av milden
e avvattning pa viradelen

Examinanden kinner till
— inloppslade- och viradelstyper
— grundkemin fOr vatpartiet
— vatvirornas typer, konstruktioner och ramaterial
— avvattningselementens funktion.

Examinanden forstir
— de behandlade massornas och kemikaliernas inverkan pa arkformningen
— principerna for arkformning
— vad torrsubstanshaltens utveckling betyder for foljande processteg och slutproduk-
ten
— de anvinda ravarukomponenternas och kemikaliernas inverkan pa arkformningen
— vad arkformingens kemiska och mekaniska reglering betyder f6r slutprodukten
— vad vitpartivirans funktion betyder ekonomiskt och f6r slutprodukten
— funktionsprinciperna for arkformningsanordningar och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsnivi

FExaminanden kan

— bedoma processens och utrustningens skick och fungera sa att driften och kvaliteten
sakras

— agera sa som informationen kriver
— sorja fOr processens och utrustningens funktion och skick.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna vid arkformning.
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23 § Vatpressning

Examinanden kinner till
— presspartilosningar och presspartityper
— pressfiltstyper och pressfiltskonstruktioner samt ramaterial f6r pressfiltar.

Examinanden forstar

— vad torrsubstanshaltens utveckling betyder for foljande processteg, slutprodukten
och ekonomin

— ravarukomponenternas verkningar vid vatpressning

— avvattningsmekanismen i pressningen

— pressfiltens uppgift och funktionsprincip

— funktionsprincipen for presspartiets anordningar och processtyrningen.
T insikter pd begreppsniva

FExaminanden kan

— beddma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— sorja fOr processens och utrustningens funktion och skick
— agera i enlighet med fukthalts- och profilinformationen.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna vid presspartiet.

24 § Torkning

Examinanden kinner till
— de allminna torkningstyperna

— typer av torkningsviror samt konstruktioner och ramaterial for torkningsviror.

Examinanden forstar
— mekanismen for virme6verforing och torkningskrympning

— vad torrsubstanshaltens utveckling innebir for foljande processteg, slutprodukten
och ekonomin

— de anvinda ravarukomponenternas inverkan pa torkningen

— 4ang- och kondensatsystemens funktion

— ventilations- och virmeatervinningssystemets funktion

— torkningsvirornas uppgift och funktionsprincip

— funktionsprinciperna fér torkpartiets anordningar och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

— beddma processens och utrustningens skick och agera for att sikra driften och kva-
liteten

— sorja for processens och utrustningens funktion och skick
— agera i enlighet med fukthalts- och profilinformationen.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna i samband med torkning.
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25 § Kalandrering

¢ mellanglitt och maskinglittning
e softkalandrering
e superkalandrering

Examinanden kinner till
— de allminna kalandreringsmetoderna
— mitbara egenskaper som beskriver ytans kvalitet
— krav som kunden stiller pa papperets ytegenskaper.

Examinanden forstar
— ytegenskapernas betydelse for vidareforidlingen och slutprodukten
— mekanismen for ytjimnhetens och glansens uppkomst
— valsarnas egenskaper och beteende i processen
— funktionsprinciperna f6r kalandreringsanordningarna och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

— beddma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— sorja for processens och utrustningens funktion och skick
— agera 1 enlighet med profil-, tithets- och ytegenskapsinformationen.

Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna i samband med kalandrering.

26 § Yilimning och bestrykning

Examinanden kianner till
— de allminna ytlimnings- / bestrykningsmetoderna
— ravarorna for ytlimning/bestrykning
— mitbara egenskaper som beskriver ytkvaliteten
— anordningarnas funktionsprinciper och anvisningarna.

Examinanden forstar
— kundens ytegenskapskrav och deras betydelse f6r vidareféradlingen
— hur de anvinda rivarukomponenterna inverkar pa ekonomiska faktorer

— hur lim/pastor bereds och hur dndringar i ravaruférhillandena paverkar kvaliteten
och processabiliteten
— limmens/pastornas grundliggande reologi och hur de fungerar i processen
— funktionsprinciperna for ytlimnings- / bestrykningsanordningarna och process-
styrningen.
1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

— bedoma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— sorja for processens och utrustningens funktion och skick
— agera sia som profilinformation och annan information kriver.
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Examinanden behirskar
— arbetsuppgifterna i samband med ytlimning / bestrykning i enlighet med produk-

tionsprocessen.

27 § Rullning

¢ maskinrullning
e mellanrullning
e omrullning

Examinanden kidnner till
— de allminna rullningsmetoderna

Examinanden forstar
— rullningens betydelse for de foljande delprocesserna och slutprodukten
— grundteorin for rulle och uppkomsten av rullspanningar
— orsaker till rullningsfel och verkningarna f6r de féljande stegen
— funktionsprinciperna foér rullningsanordningarna och processtyrningen.
T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— beddma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras
— agera sa som informationen kriver
— sorja for processens och anordnigarnas funktion och skick.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna vid rullning f6r de valda rullstolarna.

28 § Langsskérning

FExaminanden kidnner till
— rullskdrmaskintyperna och deras funktionsprinciper
— kinnetecknen pa rullningsfel.

Examinanden forstar
— skirningens betydelse f6r de féljande delprocesserna och slutprodukten
— grundteorin for rulle och uppkomsten av rullspinningar
— betydelsen av skirbettens skick f6r produkten och vidareféridlingen
— funktionsprinciperna for rullskarmaskinens anordningar och processtyrning.
1 insikter pa begreppsnivi
Examinanden kan

— bedoma processens och utrustningens skick och agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— sorja for processens och utrustningens funktion och skick
— agera i enlighet med informationen.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med lingsskirning.
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29 § Arkskdrning

Fxaminanden kianner till
— arkskdrmaskinstyperna och deras funktionsprinciper
— hur man kinner igen fel som uppstar vid arkskirningen.

Examinanden forstar
— arkskarningens betydelse for de foljande delprocesserna och slutprodukten
— vad skirbettens skick betyder f6r produktkvaliteten och vidareféridlingen
— funktionsprinciperna for arkskarmaskinens komponenter och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— beddma kvaliteten pd papper / kartong som kommer till arkskidrningen och pa at-
ken samt agera sa att kvaliteten sikras
— agera i enlighet med informationen
— beddma processens och utrustningens skick och sorja f6r deras funktion och skick.

Fxaminanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med arkskirning.

30 § Pappers- och kartongkemikalier

e ytlimningens och bestrykningens komponenter
e fyllmedel

e tillsatsimnen

¢ hjilpimnen

Examinanden kinner till
— de kemikalier som anvinds vid tillverkning av papper och kartong.

Examinanden forstar
— kemikaliernas betydelse samt funktionsprincipen for produkten, processen och den
ckonomiska verksamheten
— betydelsen av doseringsstillena for kemikalier, doseringsordningen och doserings-
térhallandena
— funktionen f6r kemikalierelaterade anordningar och cirkulationer.
1 insikter pa begreppsnivi

FExaminanden kan

— bedoma kemikaliernas kvalitet och kemikalieanordningarnas skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sakras

— bedoma sikerhetsriskerna med kemikalierna och agera pa det sitt som kravs for si-
ker anvindning

— sorja for kemikalieanordningarnas funktion och skick

— agera vid kemikaliedoseringen 1 enlighet med informationen.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifter som hor till behandling / beredning av de kemikalier som anvinds.

26



31 § Kontroll av rdmaterial

Examinanden kinner till
— de ramaterial som anvinds pa fabriken, deras egenskaper och dndamal
— de allminna principerna for ramaterialkontrollen
— standarderna for de analysmetoder som anvinds.

Examinanden forstar
— ramaterialens betydelse f6r produktionen och slutproduktens egenskaper
— matinstumentens funktionsprinciper
— provtagningens, analysernas och de vid ritt tidpunkt utférda matningarnas betydelse
tor fabrikens verksamhet
— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll for resultatens tillférlitlighet.
1 insikter pa begreppsnivé

Examinanden kan
— bed6éma om resultaten dr ritt
— beddma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och matningar ritt
— sorja for matinstrumentens skick och tillférlitlighet.

32 § Kontroll av massatillverkningsprocessen

Examinanden kinner till
— massatillverkningsprocessen
— de allminna principerna for processkontroll
— standarderna for de anvinda analysmetoderna.

Examinanden forstar

— vad de storheter som underséks 1 processen betyder f6r produktionen och slutpro-
duktens egenskaper

— mitinstrumentens funktionsprinciper

— provtagningens, analysernas och de vid ratt tidpunkt utférda matningarnas betydelse
for fabrikens verksamhet

— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll for resultatens tillforlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma om resultaten ar riktiga
— bed6ma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och mitningar ratt
— sorja for matinstrumentens skick och tillforlitlighet.

33 § Kontroll av pappers-/kartongtillverkningsprocessen

Examinanden kianner till
— processen for tillverkning av papper/kartong
— de allminna principerna f6r processkontroll
— standarderna for de analysmetoder som anvinds.
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Fxaminanden forstar

— vad de storheter som underséks 1 processen betyder f6r produktionen och slutpro-
duktens egenskaper

— matinstrumentens funktionsprinciper

— provtagningens, analysernas och de vid ritt tidpunkt utférda matningarnas betydelse
for fabrikens verksamhet

— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll f6r resultatens tillférlitlighet
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoéma om resultaten ar riktiga
— beddma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och matningar ritt
— sorja tor matinstrumentens skick och tillférlitlighet.

34 § Kontroll av féradlingsprocessen

Examinanden kinner till
— fabrikens foradlingsprocess
— kraven for produkternas slutanvindning
— de allminna principerna f6r processkontroll
— standarderna f6r de analysmetoder som anvinds.

Fxaminanden forstar

— vad de storheter som undersoks i processen betyder f6r produktionen och slutpro-
duktens egenskaper

— matinstrumentens funktionsprinciper

— provtagningens, analysernas och de vid ritt tidpunkt utférda matningarnas betydelse
for fabrikens verksamhet

— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll for resultatens tillférlitlighet.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoéma om resultaten ar riktiga
— beddma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och matningar ritt
— sorja tor matinstrumentens skick och tillférlitlighet.

35 § Kontroll av produkten

Examinanden kianner till
— de allminna principerna f6r kontroll av den firdiga produkten
— de krav produktens syfte och slutprodukten stiller
— standarderna f6r de anvinda analysmetoderna.

FExaminanden forstar

— vad de storheter som underséks 1 processen betyder f6r produktionen och slutpro-
duktens egenskaper

— matinstrumentens funktionsprinciper

28



— provtagningens, analysernas och de vid ritt tidpunkt utférda mitningarnas betydelse
for fabrikens verksamhet
— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll for resultatens tillforlitlighet.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bedoma om resultaten ar riktiga
— bed6ma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och mitningar ratt
— sorja for matinstrumentens skick och tillforlitlighet.

36 § Kontroll av utslépp

Examinanden kianner till
— de allminna principerna for utslippskontroll
— utslappsgrinserna
— standarderna f6r de anvinda analysmetoderna.

Examinanden forstar

— vad de storheter som underséks 1 processen betyder f6r produktionen och slutpro-
duktens egenskaper

— mitinstrumentens funktionsprinciper

— provtagningens, analysernas och de vid ritt tidpunkt utférda mitningarnas betydelse
tor fabrikens verksamhet

— betydelsen av laboratoriets kvalitetskontroll f6r resultatens tillforlitlighet.

1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— bedoma om resultaten ar riktiga
— beddma utrustningens behov av kalibrering / setvice
— ta prov och utféra analyser och mitningar ritt
— sorja for matinstrumentens skick och tillforlitlighet.

37 § Specialbestrykning och laminering

Examinanden kinner till
— de metoder for specialbestrykning / laminering som anvinds pa fabriken, maskiner,
anordningar, rimaterial och tillbehor.

Examinanden forstir
— de centrala testmetoderna for produkterna
— de krav nista vidareforadlingssteg stiller f6r processen och produkten
— inverkan av andrade kérparametrar och installningar
— funktionsprinciperna fér specialbestryknings- / lamineringsanordningarna och pro-
cesstyrningen
1 insikter pa begreppsnivé
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Fxaminanden kan

bedéma produktkvaliteten, processens och utrustningens skick samt agera si att
driften och kvaliteten sikras

sorja for processens och utrustningens funktion och skick

agera enligt de krav pa hygien som giller f6r produkttillverkningen och félja kraven
pa egentillsyn

analysera testresultat och agera pa det sitt som resultaten kriver

de metoder for visuell kvalitetsovervakning och provtagning som behovs 1 arbets-
uppgiften.

Examinanden beharskar

arbetsuppgifterna i samband med specialbestrykning / laminering.

38 § Extrusionsbestrykning

Examinanden kidnner till

fabrikens metoder, maskiner och anordningar for extrusionsbestrykning
struktur, egenskaper och dndamal f6r de plaster som anvinds fOr extrusionsbestryk-
ning.

Fxaminanden forstar

de centrala testmetoderna for de tillverkade produkterna
tillverkningsmetoderna for basplaster

vad plasternas ritta kvalitet och behandling betyder for extrusionsbestrykningen och

slutprodukten

vad pappers- och kartongkvaliteten och behandlingen av dem betyder for extru-

sionsbestrykningen och slutprodukten

vilka krav processen och produkten staller pa nasta foradlingssteg

inverkan av andrade kérparametrar och instéllningar

funktionsprinciperna for anordningar och processtyrning vid extrusionsbestrykning.
1 insikter pa begreppsnivé

FExaminanden kan

bedoma produktkvaliteten, processens och utrustningens skick samt agera si att
driften och kvaliteten sikras

sorja for processens och utrustningens funktion och skick

agera enligt de krav pa hygien som giller f6r produkttillverkningen och félja kraven
pa egentillsyn

analysera testresultat och agera pa det sitt som resultaten kriver

de metoder for visuell kvalitetsévervakning och provtagning som behovs 1 arbets-
uppgiften.

Fxaminanden beharskar
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39 § Tillverkning av tryckfardig yta

Examinanden kinner till
— berednings- och behandlingsstegen f6r tryckningsmaterial
— huvudprinciperna for tryckpressens funktion
— egenskaperna hos de ramaterial som anvinds for tillverkning av tryckplatar och
tryckyta.
Examinanden forstar

— betydelsen av tryckytans egenskaper i tryckprocessen.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— bereda en tryckyta i enlighet med ett material
— vilja de ritta materialen och metoderna i enlighet med tryckarbetet.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med beredning av tryckyta.

40 § Tryckning

I tryckning kan man avligga en eller flera examensdelar enligt féljande metoder:

e flexotryck
e offsettryck
e djuptryck
e silkestryck

e annan tryckmetod

Examinanden kinner till
— de mest allminna tryckmetoderna och deras anvindning
— tryckfirger och ramaterial samt bruks- och sikerhetsanvisningar f6r dem.

Examinanden f6rstar
— vad produktens kvalitet, processens och utrustningens skick betyder for drift- och
kvalitetssakringen
— de kvalitetskrav tryckmetoden stiller pa det material som trycks, tryckmetodens pro-
cessteg och anordningar
— inverkan av dndrade kérparametrar och instéillningar
— funktionsprinciperna for tryckningsutrustningen och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan
— sorja for funktionen och skicket hos tryckningsprocessens anordningar
— utskjutning av tryckplatarna
— metoder for kvalitetssikring och provtagning som giller processomradets uppgifter.

Examinanden behirskar
— sjilvstindigt arbetsuppgifterna i samband med en tryckprocess
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41 § Tillverkning av wellpapp

Examinanden kinner till
— wellpappstyper och deras anvindning.

Examinanden forstar

— funktionsprinciperna f6r wellpappsmaskinernas anordningar och processtyrning

— vad kartongerna och annat rimaterial som anvinds for wellpapp betyder for till-
verkning av wellpapp

— principerna for tryckmetoder som anvinds for tryckning av wellpapp och de krav
som stalls pa wellpappen

— vilka vidarefériadlade produkter som tillverkas av wellpapp och de krav som de stil-
ler pa wellpappen

— principerna for produktplanering vad giller wellpappens struktur, slutprodukten och

produktplaneringen.
1 insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— skota om funktionen och skicket hos maskiner i wellpapptillverkningsprocessen
— de metoder for kvalitetssidkring och provtagning som ingar i processomradet
— beddma produktens kvalitet, processens och utrustningens skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sikras
— sorja for funktionen och skicket hos processen och utrustningen.

Examinanden behirskar
— uppgifterna i wellpapptillverkningsprocessen.

42 § Féradling av wellpapp

Examinanden kinner till
— wellpappstyper och dndamal.

Examinanden forstir
— funktionsprinciperna f6r wellpappsforadlingens maskiner och processtyrning
— principerna for de tryckmetoder som anvinds vid tryckning av wellpapp och de
krav de stiller pa wellpapp
— vilka olika férpackningar som tillverkas av wellpapp och de krav de stiller pa well-
papp och wellpappsforidling
— principerna for produktplanering vad giller wellpappsstruktur, ritsning, stansning
och produktplanering
T insikter pd begreppsniva
Examinanden kan
— sorja tor funktionen och skicket hos maskinerna i wellpappstéridlingsprocessen
— metoderna for kvalitetssakring och provtagning som ingir i processomradet
— bedoma produktkvaliteten, processens och utrustningens skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sakras
— sorja for processens och utrustningens funktion och skick.

Examinanden behirskar
— uppgifterna 1 processen for wellpappsforidling.
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43 § Asktillverkning

Examinanden kinner till
— de uppgifter som giller produktplanering
— principerna for framstallning av kartonger som anvinds vid asktillverkning
— tryckpressens delar och funktionsprinciper
— skillnaderna mellan och principerna for offset, djuptryck, bok- och digitaltrycktekni-
ker.
Examinanden f6rstar
— funktionsprinciperna for asktillverkningsmaskiner och processtyrning
— kartongernas kvalitetsstorheter som paverkar askens uppbyggnad och egenskaper
— asktillverkningskedjan fran bestillning av produkten till den firdiga produkten
— logistikens betydelse som en del av produktplanering och produktionseffektivitet
— de krav slutanvandningen stiller pa askarnas hallfasthet
1 insikter pa begreppsnivi

Examinanden kan
— sorja for funktionen och skicket hos maskiner och anordningar
— planera och framstilla en enkel ask

— beddma produktens kvalitet, processens och utrustningens skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sikras

— de metoder for kvalitetssakring och provtagning som ingar i processomradet.

Examinanden beharskar
— uppgifterna i asktillverkningsprocessen.

44 § Stanstillverkning

Examinanden kinner till
— berednings- och omformningsstegen for stans
— egenskaperna hos rimaterial som anvinds vid beredning av stans.

Examinanden forstar
— vad utstansningens egenskaper betyder 1 askframstillningen
— principerna for stansmaskinens funktion och processtyrning
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— framstalla en stans med hjilp av ritningar
— vilja ritta material och metoder med hjilp av arbetsritningar
— bedéma produktens kvalitet, processens och utrustningens skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sikras.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna i samband med stanstillverkning.
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45 § Tillverkning av specialféradlade varor

For tillverkning av specialféridlade varor kan man avldgga en eller flera av foljande
examensdelar:

e tillverkning av vitskeférpackning

e bigare och tallrikar (serviser)

e ginghylsa

e sickar och pasar av papper

e industriemballage

e kontors- och skrivpapper

e kuvert

e blanketter

e toalett- och hushallspapper

e servetter

e tapettillverkning

e tillverkning av andra féridlade varor

Examinanden kianner till
— huvudprinciperna for tillverkningen av ramaterial for processen
— kvalitetskrav pa ramaterialet
— uppfoljningspunkterna for tillstandskontroll.

Examinanden forstar
— funktionsprinciperna for processtegets maskiner och processtyrningen
— vad som hinder ramaterialet i processteget
— vilka krav ndsta processteg och slutprodukten stiller pa utprodukten frin ett pro-
cessteg
— instillningsparametrar och styrstorheter och pa vad instéllningarna inverkar.
1 insikter pa begreppsnivé
Examinanden kan
— bedéma produktkvaliteten, processens och utrustningens skick samt agera sa att
driften och kvaliteten sdkras
— gora sensorisk tillstindskontroll pa processens delomride
— gora felsokning pa processens delomrade.

Examinanden beharskar
— arbetsuppgifterna inom processtegets omrade.

46 § Skotsel av hydraulik

Examinanden kinner till
— konstruktionerna och funktionssitten for hydrauliksystem och komponenter
— anvindningspunkter f6r hydrauliksystem med tillimpningar.

Examinanden forstar
— utrustningar for konventionell teknik och proportional- och servoteknik samt prin-
ciperna for styrning.
1 insikter pa begreppsniva
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Examinanden kan

— lasa hydraulikscheman

— dra slutsatser om funktionssitt, arbetsrorelser och instillningens inverkan utgaende
tran hydraulikscheman

— dra slutsatser om orsakerna till funktionsstorningen vid storningar

— utféra monterings- och skarvningsarbete pa hydraulikrérsystem

— utfora service- och reparationsuppgifter pa hydrauliksystem

— stilla in vanliga styrparametrar.

47 § Skotsel av pneumatik

Examinanden kinner till
— pneumatiksystemens och komponenternas konstruktioner och funktionssitt
— pneumatiksystemens anvindningspunkter och tillimpningar av dem.

Fxaminanden forstar
— principerna fér pneumatiska utrustningar och styrningen av dem.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

— lasa pneumatikscheman

— med hjilp av ett pneumatikschema dra slutsatser om systemets funktionssitt, arbets-
rorelser och inverkan av installningar

— dra slutsatser om orsakerna till funktionsstorningen vid storningar

— styrsitt och styrutrustning sa att examinanden kan lokalisera orsaken till funktions-
storningen 1 tryckluftsstyrda och enkla system som styrs med programmerad logik

— utféra monterings-, service- och reparationsuppgifter pa ett tryckluftssystem.

48 § Tillstdndskontroll och mé&tningar

Examinanden kidnner till
— grunderna i tillstandskontroll och matningar samt de allminnaste tillstaindskontroll-
och mitmetoderna, sisom metoderna for vibrationsmatning och oférstérande ma-
terialprovning,.
FExaminanden forstar

— processutrustningens funktion sa att han eller hon kan f6lja med utrustningens skick
genom sensorisk kontroll

— metodernas applikationer sd att han eller hon vid fels6kning kan foresla en limplig
reparationsmetod.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— utféra basmatningar for tillstandskontroll
— tolka mitresultat
— rapportera matresultat.

35



49 & Skétsel av faltutrustning

Examinanden kianner till
— hur filtutrustningen skall monteras och kablaget utféras enligt fabrikens gillande
anvisningar
— de vanligaste felmekanismerna och verkningarna for faltutrustning
— bussbaserade filtutrustningssystems funktion.

Examinanden forstar

— funktionsprinciperna fér fabrikens automatiska filtutrustning och de fysikaliska fe-
nomen som deras funktion bygger pa

— funktionen i fabrikens viktigaste reglerkretsar

— hur filtutrustningens skick kan bedémas med hjilp av den information som kom-
mer fran systemet

— givares och filtutrustningars funktionsprincip och anvindningspunkter.

T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— vilja faltutrustning efter anvindningsstille
— felsOkning i givare, funktionsinstrument och kablage av dem
— nedmontera, installera, ta i drift, utféra service pa och stalla in fabrikens faltutrust-
ning
— avldgsna och koppla faltutrustningen till ett automationssystem 1 drift utan att stra
produktionen.

50 § Underhdll av automationssystem

Examinanden kinner till
— schemasymbolerna f6r automation, dokumentationens struktur och funktioner och
indamal for olika baskretsar 1 automationen
— strukturen hos fabrikens system och komponenternas uppgifter
— programmeringsprinciperna for fabrikens automationssystem, kommandona och
programmens struktur.

Examinanden forstar
— dokumentationen av system
— funktionen for fabrikens centrala reglerkretsar
— styrvariablernas och enskilda signalers inverkan pa processen och produktkvaliteten
— informationen fran systemet och dess betydelse.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

— hantera fabrikens styr- och reglersystem

— folja upp signaltillstind och debugga fabrikens logik- och automationssystem och
vid behov gbra nédvindiga programindringar i styr- och reglerkretsarna

— anvinda utrustningar och redskap som behévs f6r programmering av system, mat-
ning av skicket, diagnostisering och justering

— diagnostisera och parametrera bussbaserad trafik, férbindelser mellan system, ma-
néverpaneler och PC-utrustade 6vervakningscentraler
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— ansluta I/O-kort och filtutrustning till systemet och frinkoppla dem
— ladda och sikerhetskopiera program
— handleda driftpersonalen i anvindningen av systemet.

Examinanden behirskar
— underhallet av ett automationssystem i fabriken.

51 § Elektriska drifter

Examinanden kianner till
— funktionsprinciperna for likstromsdrifter och frekvensomformare
— olika anvindningar av drifterna och hur lasterna beter sig
— funktionsprinciper for linjedrifter.

Examinanden forstar
— olika sitt att reglera eldrifter
— principerna for kommunikation mellan driftsystemen och andra system
— dokument och funktionsredogérelser Gver systemen
— sikerhetsbestimmelser for eldriftssystemen.

T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— hantera, konfigurera och justera drifterna och deras styrsystem samt diagnostisera
driftstorningar i dem
— diagnostisera tillstindet hos dataéverféringen mellan motorer, system och i kablage

— ta loss och montera motordriften och motorn mekaniskt och ansluta och frankopp-
la dem elektriskt

— handleda i hantering av eldrifterna.

52 § Pumpning

Examinanden kinner till
— de allminnaste processpumpstyperna och deras funktionsprinciper, bruksegenska-
per och limplighet f6r olika anvindning
— pumparnas allmannaste stornings- och problemsituationer samt typiska skador
— olika packningslésningar.

Examinanden forstar
— de krav som stills pé titningsvattnet vid pumpning
— betydelsen av de faktorer som inverkar pa sikerheten: ventillis, anvindningen av
sikerhetsbrytare, tomning av rorledningar, spolningar, inspektioner av roérledningar
tor kemikalier och trycksatta rérledningar samt kraven vid cisternarbete.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— tolka PI-scheman
— ta reda pd pumpens tekniska data
— starta och kora upp olika pumptyper
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— enkla installations-, regler-, underhalls- och reparationsatgirder

— reda ut problemsituationer vid pumpning

— reglera titningsvattnets stromning och tryck

— rapportera pumpningsproblem i ett befintligt rapporteringssystem
— tomma rorledningen.

53 § Processautomation

Examinanden kinner till
— automationens hierarkiska nivaer och deras uppgifter
— automationssystemens struktur och de olika delarnas uppgifter
— schemasymbolerna f6r automation och processteknik och dokumentationens struk-
tur.

Examinanden forstar
— processens funktion samt villkoren f6r processens uppstart och stopp med hjalp av
flodesscheman, PI-scheman, ldsningsscheman och funktionsbeskrivningar
— hur processautomationens funktionsstorningar inverkar pa styrningar och reglersk-
retsars funktion.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

— anvinda fabrikens system for processautomation, eldrifter, kvalitetsstyrning, pro-
duktionsstyrning, dataadministration och underhall

— ta fram och tolka information fran systemen och anvinda systemens radgivnings-
och diagnostikfunktioner

— bedéma styrningarnas och reglerkretsarnas funktion och utfora felsokning i automa-
tionen

— planera och utveckla menyer f6r processtyrning

— handleda i anvindningen av processautomationssystemen.

54 § Underhdll av processutrustning

Examinanden kinner till
— de slag av processutrustning som anvinds vid fabriken, dess konstruktion och dn-
damal
— olika typer av korrosion och hur de beror av olika faktorer

Examinanden f6rstar
— processutrustningens funktionsprincip och uppgift i produktionen
— den betydelse tillstindskontroll och underhéll av processutrustningen har fér en
storningsfri produktion
— korrosionens inverkan pa fabrikens produktion
1 insikter pa begreppsniva
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Examinanden kan

— beddma processutrustningens skick och samt agera sa att driften och kvaliteten sik-
ras

— utféra underhall pa processutrustningen med beaktande av sikerhetsaspekterna

— sorja for processutrustningens tillganglighet och skick

— vid oférutsedda situationer och tillbud handla pa ett f6r arbetslaget, processen och
miljon dndamaélsenligt sitt

— handla pa det sitt som informationen om processutrustningens skick pakallar

— underhalla processutrustningen

— forebygga och begrinsa korrosion genom riktiga atgérder.

55 § Kraftéverféring

Examinanden kinner till
— funktionsprinciperna fér anvinda kraftéverféringsanordningar och deras anvind-
ningsomraden
— lagringar, smérjning av dem samt kontroll av deras tillstaind
— titningslosningar, axelférband och kopplingar, olika drivremstyper samt kedjedrif-
ter.

Examinanden forstir
— kraftéverféringens principer.

T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— montera och underhalla kraftéverféringteknikens apparater
— utfora lagerinstallationer
— vilja och montera en passande titning
— utféra forebyggande underhall och reparationer
— identifiera avvikande funktion och férhindra uppkomsten av skador.

56 § Underhdllets datasystem

Examinanden kinner till
— underhallets stallning 1 foretagets affarsverksamhet
— rutinerna inom underhallet, dess begreppsapparat och organisation 1 foretaget
— innehallet i foretagets datasystem f6r underhallet.

Examinanden forstar
— syftet med underhallets datasystem och dess funktionsprincip
— betydelsen av historiedata i underhallet.
1 insikter pa begreppsnivé

Examinanden kan
— anvanda underhallets datasystem
— sOka apparat- och reservdelsdata
— gora en felanmilan
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— skriva ut en arbetsorder och en lista 6ver underhallsarbeten

— rapportera och kvittera ett utfért underhallsarbete

— sjalvmant ta reda pa bestillda arbeten och handla enligt de krav arbetena stéller

— uppdatera historiedata for apparater och handla sa som data pakallar

— registrera uttag ur och aterlamning till lagret samt bokfora antal arbetstimmar for re-
spektive arbete.

57 § Férpackningsfunktioner

Examinanden kinner till
— forpackningsmaterialens egenskaper
— hanteringstekniker for rullar och olika férpackningstekniker
— de olika arbetsmomenten nir rullar och plana féradlingsprodukter forpackas pa last-
pall samt maskiner och utrustning f6r dndamalet
— hanteringsmetoder for férpackade lastpallar.

Examinanden forstar

— rullemballagets delar, deras uppgift och skyddande betydelse for kundrullarna samt
de mekanismer genom vilka belastningar verkar pa rullarna

— de hallbarhetskrav som stills pa forpackningar.

— mekanismer genom vilka produkten kan skadas och metoder f6r att férhindra ska-
dor

— forpackningsutrustningens och processtyrningens funktionsprinciper.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden
— kan bedéma produktens kvalitet, processens och utrustningens skick samt agera sa
att driften och kvaliteten sikras
— kan s6rja for forpackningsmaskinernas och -utrustningens tillginglighet
— kan anvinda forpackningsavdelningens styr- och datasystem
— kan koéra truck och anvinda lyftdon for rullhantering
— kan utfora arbetsuppgifterna i samband med forpackningsprocessen
— kinner till metoderna for kvalitetssikring och provtagning inom processomradet
— kinner till metoderna f6r hantering av 6mtaliga pappersrullar (sjilvkopierande pap-

per)

58 § Lagerhdllning och avsdndning

Examinanden kianner till
— logistikens grunder vad giller lagerhillning och avsindning
— till vad produkten slutligen skall anvindas
— metoderna for hantering av produkter och ravaror
— skyddsinformation om och riktiga metoder f6r hantering av ravaror.
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Examinanden forstir

— produktens tillverkningsprinciper, till processens tillginglighet, kérprogram och pro-
cesstyrning knutna faktorer samt férpackningsfunktioner

— betydelsen av lagerhallningsfunktionernas kvalitet i leveransprocessen

— ravarornas betydelse for slutproduktens kvalitet

— funktionsprinciperna for lagerhallnings- och avsindningsutrustning och for process-
styrning.

T insikter pd begreppsniva

Fxaminanden

— kan bedéma produktens kvalitet, processens och utrustningens skick samt agera sa
att driften och kvaliteten sikras

— kan anvinda lagerhéllningens automations- och datasystem

— kan kora truck och anvinda andra lyftdon i lagret

— kan sérja f6r lagrets tillgdnglighet och utrustningens skick

— kan optimera lagret

— kanner till metoderna for kvalitetssakring och provtagning inom processomradet.

Examinanden beharskar
— alla uppgifter inom lagerhallning och avsindning,.

59 § Vattenberedning

e renvattenberedning

e beredning och behandling av pannvatten (vid fabriker dir sddana anligg-
ningar finns)

Examinanden kinner till
— de allminna principerna for vattenanvindning vid massafabriker, pappersbruk och
kartongfabriker samt kraftverk
— de kemikalier som anvinds vid beredning av rent och helt saltfritt vatten samt deras
egenskaper och syfte
— de kemikalier som anvinds vid beredning av pannvatten samt deras egenskaper och
syfte.

Examinanden f6rstar
- vilken betydelse det kemiskt renade vattnets kvalitet har £6r cellulo-
sa/pappet/kartong

— vilken betydelse det kemiskt renade vattnets kvalitet har f6r pannvattnet och det helt
saltfria vattnet

— vilken betydelse det helt saltfria vattnets kvalitet har f6r angproduktionen

— vilken betydelse pannvattnets kvalitet har f6r angproduktionen

— vilken betydelse ravattnets kvalitet har f6r de beredda vattenfraktionerna

— principerna for beredning av kemiskt renat vatten

— principerna for beredning av pannvatten

— principerna for beredning av helt saltfritt vatten

— funktionsprinciperna for utrustning som anvinds vid beredning av kemiskt renat
vatten, helt saltfritt vatten och pannvatten
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— vilken betydelse vattenberedningsverkens skick har f6r vattenkvaliteten
— funktionsprinciperna fér utrustning som anvands vid rening av kemiskt renat vatten,
pannvatten och helt saltfritt vatten och for processtyrsystemet
1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

— bedoma vattenberedningsutrustningens skick samt agera sa att driften och kvaliteten
sakras

— sorja for konditionen hos utrustningen for beredning av kemiskt renat vatten och
helt saltfritt vatten.

Fxaminanden kan utfora

— alla aktuella arbetsuppgifter frin mottagningen av ravatten till lagret for kemiskt re-
nat vatten

— alla aktuella arbetsuppgifter frin mottagningen av kemiskt renat vatten till lagret for
helt saltfritt vatten.

60 § Behandling av avloppsvatten

Examinanden kinner till
— de allminna principerna f6r behandling av avloppsvatten

— kemikalier som anvinds vid rening av avloppsvatten samt deras egenskaper och dn-
damal.

Fxaminanden forstar

— betydelsen av det renade avloppsvattnets kvalitet £6r massafabrikers, pappersbruks
och/eller kartongfabrikers verksamhet

— betydelsen av det icke renade avloppsvattnets beskaffenhet for vattenreningen

— de mekanismer genom vilka massaindustrins avloppsvatten belastar miljon

— funktionsprincipen for utrustning som anvinds for avloppsvattenrening

— betydelsen av avloppsreningsverkets skick for vattenkvaliteten

— funktionsprinciperna for utrustning som anvands vid rening av avloppsvatten och
for processtyrning,.

1 insikter pa begreppsnivé

Examinanden kan

— bedoma skicket hos utrustningen fér avloppsvattenrening samt agera sa att driften
och kvaliteten sakras

— sorja tor avloppsreningsverkets skick.

Fxaminanden kan utfora

— alla aktuella arbetsuppgifter frin mottagning av fabrikens utgiende avloppsvatten till
avledning av renvattnet.
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61 § Ang- och elsystem

turbiner
angnit
eldistributionsnit

Examinanden kanner till

angnitens konstruktioner och komponenter
de allminna principerna for eldistribution
turbinernas konstruktion och anvindning.

Fxaminanden forstar

turbinens funktionsprincip

funktionsprincipen for reglerapparater for angtryck

funktionsprinciperna fér komponenterna 1 ett elnit

betydelsen av turbinens och dngnitets skick for energickonomin och produktionsin-
rittningens tillganglighet

funktionsprincipen f6r turbinens och anlidggningens styrning
principen for styrning och optimering av el- och dangnaten.
1 insikter pa begreppsnivé

Fxaminanden kan

bedoma turbinens skick

bedoma komponenternas skick i elnitet

samt agera sa att driften och kvaliteten sikras och driften ir trygg
sorja for el- och angnitens samt turbinens skick.

Examinanden kan utfora

alla aktuella arbetsuppgifte fran mottagning av 6verhettad anga till distribution av
angan till férbrukningspunkter

alla aktuella arbetsuppgifter i samband med eldistribution, fran elnitets huvudtrans-
formator till fabrikernas underférdelningscentraler.

62 § Férbranning av fast brénsle

FExaminanden kidnner till

principerna for férbrinning av fast brinsle.

Fxaminanden forstar

vilken betydelse f6rbrinning av fasta brinslen har f6r avfallshanteringen och energi-
ckonomin i massafabriker, pappersbruk och kartongfabriker och f6r miljéskyddet
betydelsen av fastbrinslets kvalitet for férbrinningen

principen for férbranning av fastbrinsle

olika panntypers funktionsprinciper

betydelsen av pannans och dess hjalpaggregats skick for energiekonomin och fabri-
kens drift

funktionsprinciperna for pannanliggningen och dess processtyrning.

1 insikter pa begreppsniva
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Examinanden kan
— bedéma pannans skick
— samt agera sa att driften och kvaliteten sikras och driften ar trygg
— sorja for pannanliggningens skick.

Examinanden kan utfora
— alla aktuella arbetsuppgifter frin mottagning av fastbrinslet till uraskningen av pan-
nan
— alla aktuella arbetsuppgifter frin mottagning av matarvatten till huvudlinjen for
overhettad dnga.

63 § Slap, lyft och arbeten pé stéllningar

Examinanden kinner till
— foérekommande apparater och arbetsmetoder
— allminna och fabrikens egna arbetarskyddsanvisningar, bestimmelser och arbetsin-
struktioner for slip, lyft och arbeten pa stillningar.

Examinanden forstar
— arbetarskyddsfaktorerna vid lyft, flyttning eller slipning av laster
— anvisningarna och sikerhetsforeskrifterna for arbeten pa stillningar.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— anvinda lyft-, flytt- och slipdon som hor till ansvarsomriadet och bedéma deras
skick
— kora fabrikens lyftkranar enligt tillverkarens anvisningar
— anvinda fabrikens truckar och personlyftanordningar enligt tillverkarens anvisningar
— bygga stallningarna med beaktande av sakerheten, férekommande belastningar och
arbetets krav.

64 § Processtvatt

Examinanden kinner till
— vid tvitten anvinda kemikalier samt deras skyddsinformationsblad
— tvittutrustningen.

Examinanden forstar
— kemikaliernas och tvittutrustningen funktionsprinciper och dndamal i processen
— tvattarnas betydelse for processens storningsfrihet
— vilka kemikalier och tvittutrustningar som kan anvindas i olika objekt
— sakerhetsrisker 1 samband med tvitten.

T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— tvitta processapparaturen med tillginglig tvittutrustning
— bedéma behovet av tvatt och tvittutrustningens skick samt agera sa att driften och
kvaliteten sakras
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— sorja fOr tvattutrustningens tillganglighet och skick

— vid oférutsedda situationer och tillbud handla pa ett for arbetslaget, processen och
miljon dndamalsenligt satt

— vid tvitten iaktta sikerhetsaspekterna.

Fxaminanden kan utfora
— alla aktuella arbetsuppgifter i samband med tvitten.

65 § Materialfunktioner

Examinanden kinner till
— material- och ravaruflédena
— orderstallen och siakerhetsupplag
— lagerhallningens l6sningar samt transportarrangemangen
— uppritthéillandet av kundrelationerna samt deras inverkan pa produktivitet och eko-
nomi
— anvanda datasystem.

Examinanden forstar
— produktionsstyrningens principer.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
— overvaka leveranstider
— f6lja med korprogram och férbrukningar.

65 § Behandling av luktande gaser

Examinanden kianner till
— hur och var luktande gaser uppstar inom massaindustrin
— hur de luktande gaserna insamlas och behandlas
— insamlingssystemens funktionsprincip
— de vanligaste behandlingsanliggningarna och deras funktionsprinciper
— tryckbarande anordningar i den omfattning som kravs for en saker anvandning

Examinanden forstir
— hur viktigt och nédvindigt det dr for massafabrikens verksamhet och miljon att
luktande gaser insamlas och behandlas
— med luktande gaser forknippade sakerhetsrisker (explosionsrisk och milj6oligenhe-
ter)
— hur ens egen verksamhet inverkar pa de luktande gasernas mingd och hanterbarhet
— funktionsprinciperna f6r behandling av luktande gaser och for processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden
— kan handla dndamalsenligt vid storningar som kan uppkomma vid insamling eller
behandling av luktande gaser.

45



— kinner till de vanliga rutinerna vid arbeten med gaslinjer, cisterner, skrubbrar och
forbrinningsanordningar (exv. dngspolning fére svetsning)

— kan genom sitt eget handlande inverka pa de luktande gasernas mingd och hanter-
barhet

— soOrja for konditionen hos utrustningen fér insamling och behandling av luktande
gaser

— go6ra anmilan om utsldpp vid storningar.

Fxaminanden kan utfora
— alla aktuella arbetsuppgifter fran insamlingspunkterna f6r luktande gaser till avled-
ning av de renade gaserna till atmosfiren.

67 § Utveckling av processen och verksamheten

Examinanden kinner till
— de viktigaste utvecklingsobjekten i processen/verksamheten
— principerna for projektarbete
— grunderna i ledning av individer och grupper

Examinanden forstar
— sin produktionsinrattnings tekniska och ekonomiska processhelhet
— grunderna i arbetsinstruktion
— principerna for produktionsstyrning
— kundrelationernas betydelse samt deras inverkan pa produktivitet och ekonomi.

T insikter pd begreppsniva

Examinanden kan
— anvinda probleml&snings-, analys- och idéklickningsmetoder i utvecklingsarbetet
— verka som medlem i en projektgrupp
— Overfora sin yrkeskunskap genom arbetsinstruktion
— fungera som ledare av en grupp
— folja med materialplan, orderstock, lagersaldon och prognoser och planera och agera
utgaende fran den information de tillhandahaller.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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