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Kapitel 1
SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

18 FRISTAENDE EXAMINA

De fristaende examina &r inte beroende av det sétt pa vilket man forvéarvat sig sin
yrkesskicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning,
i arbetslivet eler genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande
kan anvandas nar den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristdende
yrkesproven.

De fristdende examina & modularatill sin struktur. De utgors av uppgiftshel heter,
som baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som préaglas av det som
forenar verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och
av att arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor
ett delomrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen
och bilda en sjévstandig helhet som kan bedomas. De fristaende yrkesproven
arrangeras och avlaggs flexibelt for en examensdd i sénder. Examinandernas mal kan
ocksa vara att endast avldgga en dler flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden for beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifi-
kationsbestamning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen
koncentreras pa kraven for branschens centrala funktioner, behérskning av
verksamhetsprocessen och omfattande yrkespraxis. | kraven ingar ocksa de for
arbetslivet nodvandiga sprakkunskaperna och sociala fardigheterna.

28 FORBEREDANDE UTBILDNING FOR FRISTAENDE
EXAMINA

Systemet med fristaende examina kan inte formellt stélla examinanderna infor
forhandsvillkor i fraga om utbildning. | huvudsak avlaggs dessa examinai allmanhet i
samband med nagot slag av forberedande utbildning.

Den som anordnar forberedande utbildning skall faststalla |&roplanen for
utbildningen enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristaende yr-kesprov som
ingar i den skall laggas upp enligt examensdelarna. Det dligger utbildningsanordnaren
att arrangera de fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen.
Till de studerandes skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, somingar i en grundexamen som avlaggs som
grundlaggande yrkesutbildning, &r inte obligatoriska i en utbildning som férbereder for
en grundexamen som avlaggs som en fristaende examen. Malen for dessa studier bor
dock beaktasi tillampliga delar i |&roplanen och i arrangemangen for undervisningen.



38 DE ALLMANNA GRUNDERNA FOR SATTET ATT
PAVISA YRKESSKICKLIGHET OCH FOR BEDOMNING
AV EXAMENSPRESTATIONERNA

Bedomningen av de fristdende yrkesproven forutsétter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmassiga och
arbetsrelaterade fardigheter, som jamfors med de i examensgrunderna faststéllda
kraven pa yrkesskicklighet och med bedomningskriterierna. Tyngdpunkten vid
bedomningen ligger pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eler
kunnandet bedoms i allménhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristdende yrkesproven skall vara verklig eller méjligast realistisk. Vid
bedomningen tillampas mangsidigt olika kvalitativa beddmningsmetoder sasom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portféljer samt sjalvbedomning och
gruppbeddmning. De fristédende yrkesproven laggs upp for varje examensdel sa att
man vid proven kan bedéma om examinanden uppfyller de centrala malen nar det
galler yrkeskompetensen.

Malen for bedémningen anger de kompetensomraden som agnas speciell
uppmarksamhet vid bedomningen. Malen hanfér sig till de centrala fardigheterna och
man ser till att examinanden behérskar den teori som ligger till grund for arbetet samt
att han/ hon behérskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser.
Saval malen for bedomningen som bedomningskriterierna harleds ur kraven pa
yrkesskicklighet for motsvarande exa-mensdel. Kriterierna for bedémningen baserar
sig pa malen for bedomningen och de beskriver och preciserar vad som kréavs for en
godkand prestation. Bedomningskriterierna utgér trosklar med vilkas hjélp det ar
majligt att differentiera kompetensnivan.,

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR
VENTILATIONSMONTOR

1 8§ DELARNA | EXAMEN

For att f& examensbetyg skall examinanden avlagga delarna
- grundldggande kunskaper och fardigheter for ventilationsmontorer
- tillverkning av kanaldelar

och en av ddarna
- grundlaggande arbeten vid kanal- och apparatinstallationer
- grundl&ggande arbeten vid métning och reglering av luftflode
- reng0ring av ventilationssystem
eler dearna
- grundldggande kunskaper och fardigheter for ventilationsmontorer
- kanal- och apparatinstallationer



och en av ddarna
- grundldggande arbeten vid tillverkning av kanaldelar
- grundldggande arbeten vid métning och reglering av luftflode
- reng0ring av ventilationssystem

eller ddarna
- grundldggande kunskaper och fardigheter for ventilationsmontorer
- matning och reglering av luftflode

och en av ddarna
- grundldggande arbeten vid tillverkning av kanaldelar
- grundlaggande arbeten vid kanal- och apparatinstallationer
- reng0ring av ventilationssystem

Dessutom kan examinanden avldgga delen
- foretagsamhet

Kapitel 3

YRKESSKICKLIGHET SOM KRAVS | YRKESEXAMEN
FOR VENTILATONSMONTOR SAMT GRUNDERNA FOR
BEDOMNINGEN

1 8§ GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER OCH FARDIGHETER
FOR VENTILATIONSMONTORER

a) Kraven pa yrkesskicklighet
1) SAMARBETSFORMAGA

Examinanden &r fortrogen med den kundorienterade affarsverksamhetsprocessen. Han
ar medveten om bade interna och externa kunders forvantningar och behov och beaktar
demii sitt arbete. Examinanden kan klargoéra omfattningen och kvaliteten pa en
produkt eler tjanst som skall levereras samt jamfora dessa faktorer med kundens
forvantningar. Han kan enligt sina befogenheter bedéma vilka av de forandringar som
kunden féreslar som ar genomforbara med tanke pa de tekniska och ekonomiska
konsekvenserna. Han kan for fortsatta dtgarder lagra den information eller feedback
som kunden ger sa att innehallet blir korrekt. Examinanden kan vid behov kontakta
kunden och ge kunden végledning inom den egna organisationen. Han kan slutfora
arbetet och ge kunden behdvliga instruktioner.

Examinanden ser sitt eget arbete som en del av foretagets verksamhet. Han forstar
ocksa att han samtidigt fungerar som representant for sitt foretag i arbetet. Han kan
arbetai grupp och forstar kundbetjaningens betyde se for foretagets image. Han forstar
huvudprinciperna for hur féretagets resultat bildas och sin egen inverkan pa resultatet.



2) FARDIGHETER | ANSLUTNING TILL ARBETSMILIJON

Examinanden kanner till vilka olycksrisker och sanitéara oldgenheter som ar
forknippade med arbetsmiljén samt kan vidta nddvandiga sékerhets- och
skyddsatgarder. Han kanner till den 6verenskomna férvarings- och hanteringspraxisen
for arbetsverktygen, révarorna och halvfabrikaten samt haller ordning pa arbetsplatsen.
Han kanner till vilka krav som stélls pa arbetsmiljons renhet, hur de &mnen som
anvands inom ventilationsbranschen paverkar miljon samt hur avfall skall hanteras.
Han kan beakta hur arbetet inverkar pa arbetsmiljon, t.ex. heta arbeten och slipgnistor,
och vidtar nédvandiga skyddsatgarder. Han har ett giltigt kort for heta arbeten.

3) FARDIGHETER | ATT ARBETA EKONOMISKT

Examinanden kan hushalla med de ravaror och tillbehdr som anvands inom
ventilationsbranschen samt beakta en totalekonomisk anvandning av materialen i
arbetsplaneringen. Han anvander verktyg, maskiner och apparater pa ett godtagbart
satt samt haller demii gott skick i enlighet med sina uppgifter. Han beharskar
arbetsuppgifterna inom sitt uppgiftsomrade s bra att han nar upp till de krav pa
kvalitet och snabbhet som stélls pa arbetet. Nar han utfor arbetet och valjer |6sningar
kan han beakta hur arbetsmetoderna inverkar pa totalkostnaderna.

Examinanden kan undvika onddiga vantetider nér han planerar och genomfor sina
arbetsuppgifter. Han vardesatter sitt yrke och arbete samt upprétthaller sin
arbetsformaga. Han forbinder sig att utfora de arbetsuppgifter han tagit emot och
ansvarar for resultatet. Han kanner till vikten av produktivt och effektivt arbetei en
foretagsekonomisk verksamhet samt kan bedéma hur effektivt han gjdlv arbetar. Han
kan utvardera arbetsprocesserna inom sitt uppgiftsomrade med avseende pa
arbetsmetoderna, kvaliteten pa arbetet och utvecklingen av resurshushallningen.

4) KVALITETSKRAYV OCH KVALITETSLEDNING

Examinanden kanner till de allmanna krav som kvalitetssystemen stéller pa
verksamheten. Han kan arbeta i enlighet med TalotekniikkaRY L:s kvalitetskrav. Han
kan ta reda pa och forverkliga kvalitetskraven pa ett arbete eller en produkt utifran
arbetsritningarna och arbetsinstruktionerna. Han forstar att kvaliteten och kostnaderna
ar relaterade till varandra samt kan undvika de extra kostnader som en 6verskridning
av kvalitetskraven medfor. Han forstar att arbetets kvalitet inverkar pa en produkts
anvandbarhet och pa marknadsforingen av produkten. Han forstar att en viktig del av
fOretagets kvalitetssystem &r att vidareutveckla sin egen yrkeskunskap och arbetar
aktivt for att uppréatthalla sin arbetsformaga.

5) PERSONLIG ARBETSSAKERHET

Examinanden kanner till den personliga skyddsutrustningen samt nar man behover
anvanda den och vilka krav som stélls pa anvandningen. Han kan skydda synen med
hjalp av 6gonskydd och hérseln med hjalp av horsel skydd sdsom éronproppar,
horselkdpa eller hjalmskydd. Han kan skydda huvudet och ansiktet med t.ex.
skyddshjalm och ansiktsskydd. Han kan anvanda olika andningsskydd, t.ex.



dammskydd, paratt satt samt vélja filtreringssétt och filtreringseffektivitet enligt
arbetsforhallandena. Han kan ocksa anvanda andra skydd rétt, t.ex. skyddshandskar,
benskydd, arbets- och skyddsklader samt fallskydd. Han k&nner sitt ansvar nér det
géller att anvanda den personliga skyddsutrustningen.

6) MATERIALKANNEDOM

Examinanden kanner till bendmningarna pa de material som anvands inom
ventilationsbranschen enligt bruksandamal, egenskaper och bestandsdelar.

Examinanden &r fortrogen med materialens egenskaper som géller varmeutvidgning
och kan darfor montera de prefabricerade dller egenhandigt tillverkade delarna sa att
varmerorelserna inte skadar konstruktionens delar. Han kanner till olika metallers
placering i den elektrokemiska spanningsserien och vilka anvandningsbegransningar
den medf6r fér materialen.

Examinanden kanner till de kanaler och kanaldelar som anvéands inom
ventilationsbranschen.

Examinanden kanner till vilka isoleringar och ytbeléggningar som anvands inom
VV S-branschen samt deras bruksandamal.

7) LYFTNING OCH FLYTTNING

Examinanden kanner till olycksriskerna vid lyft- och flyttarbeten samt arbetar-
skyddskraven som ber6r lyftarbeten. Han kan ta reda pa styckets massa och lampliga
lyftpunkter. Han kan vélja réatt redskap for lyftning eler flyttning, t.ex. linor, rep, stdd
och skydd. Han kan lyfta eler flytta stycken tryggt med beaktande av bindningarna
och styckets form samt dirigera byggplatsens vanliga lyftkranar med svangarm och
traverskranar med hjélp av gester och radiotelefon. Han ser alltid till att anvanda
nodvandig skyddsutrustning nér han hanterar och férvarar arbetsstycken.

8) SLIPNING

Examinanden kanner till och beaktar olycksriskerna forknippade med vinkel-
slipmaskinen samt kan anvanda vinkelslipmaskinen rétt vid slip- och kapningsarbeten.
Han kan véalja och byta slipskiva i vinkelslipmaskinen for ett visst arbete. Han kénner
till och beaktar de olycksrisker och sakerhetsforeskrifter som berér bankslipmaskinen
samt kan anvanda den rétt vid olika sliparbeten. Han kan vélja och byta slipskivai
bankslipmaskinen for ett visst arbete. Han kan ocksa skéta vinkel- och
bénkslipmaskinens driftunderhall.

9) BORRNING OCH GANGNING
Examinanden kan borra med handborrmaskin med beaktande av métt-, form- och
riktningskraven for de hdl som skall borras, stalens hallbarhet och olycksriskerna.

Examinanden kan vélja rétt borrverktyg och fastspanningstillbehtr fér de material
som anvands inom byggbranschen.

11



10) VENTILATIONSTEKNIK

Examinanden beharskar grundernai flékt- och sjavdragsventilation. Han kanner till
benamningarna pa luftfloden och vilka faktorer som bestammer behovet av ventilation.
Han kénner till géllande myndighetsbestammelser och forfattningar i den omfattning
som behdvsi arbetet (Finlands byggbestammel sesamling D2).

Examinanden k&nner till minimiventilationen fér olika byggnader och rum, vet vad
som kannetecknar god ventilation (temperatur, fuktighet, ljudnivd) samt & medveten
om betydelsen av tryckférhallandena i byggnaden.

Examinanden har en helhetsuppfattning om olika ventilations- och luft-
konditioneringsanlaggningar och funktionsprinciperna for olika ventilations- och
luftkonditioneringssystem. Han kanner till olika varmedtervinningssystem och
anvandningsprinciperna for dem.

Examinanden kanner till olika typer av lufttillforsel, sdsom omblandande och
deplacerande (undantrangande) Iufttillforsel. Han behérskar grundernai flodesteknik,
fysikaliska foreteelser i samband med luftbehandling samt féljande
ventilationsprocesser: filtrering, uppvarmning, varmedtervinning, fuktning och
kylning. Han kan ocksa tolka Mollier-diagram.

Examinanden forstar hur det uppstar ljud i ventilationssystemet och principerna for
ljuddampning.

Examinanden kanner till de gallande téthetskraven (SFS 4699) for ventila-
tionskanaler och ventilationsanléggningar.

11) INOMHUSLUFTENS RENHET OCH KVALITET

Examinanden har en helhetsuppfattning om kvalitetsklassificeringen av inomhusl uft.
Han kanner till faktorer som inverkar painomhusklimatet, sasom varmeférhallandena i
rummet (temperatur och drag) och luftens kvalitet (olika kemiska och biologiska
orenheter, fukt och damm). Han kanner till kraven pa ett hél sosamt inomhusklimat.

Examinanden kanner till bestammel serna om inomhusluftens renhet och kvalitet,
halter av amnen i luften och boendekomfort. Han forstar ocksa vikten av att underhdlla
och reng0ra ventilationsanlaggningarna och ventilationskanalerna.

12) ISOLERING

Examinanden har sa goda kunskaper i varmeléra och varmedverféring att han forstar
nodvandigheten av isolering med tanke pa apparaturens funktion, en trivsam miljo
samt arbets- och brandsakerheten. Han kanner till isoleringsmetodernas bruksandamal
enligt isoleringsobjektet med avseende pa varme-, brand och ljudisolering.

Examinanden kanner till de viktigaste gallande standarderna (SFS 3976) som ber6r
isolering samt de viktigaste géllande bestammel serna som berér brandsékerhet
(Finlands byggbestammel sesamling E1, E7).

13) ATT LASA ARBETSRITNINGAR
Examinanden &r foértrogen med VV S-ritningar och de ritsymboler som géller inom

branschen (Finlands byggbestammelsesamling D4), grundernai maskinritning,
ritsymbolerna inom instrumentering samt byggnadsritningar i den omfattning som



behdvs i arbetet som ventilationsmont6r. Han kanner till anvandningen av streck,
projektions-, snitt- och dimensioneringsmetoderna samt skalor.

Examinanden kan tolka plan- och snittritningar for ventilation, scheman och
arbetsbeskrivningar samt gora ventilationsinstallationer enligt ritningarna och
arbetsbeskrivningarna.

Examinanden kan gora upp tillbehorsforteckningar utifran ritningarna och
arbetsbeskrivningarna. Examinanden kan gora behovliga korrigeringar till
installationsritningarna for planeraren sa att han i sin tur kan gora upp de slutliga
ritningarna.

Examinanden kan lasa olika typer av byggnads-, mellantaks- och urspar-
ningsritningar samt tillampa sina kunskaper i praktiken.

13



14) BYGGPLATS- OCH BYGGNADSTEKNIK

Examinanden kanner till hur ett byggprojekt framskrider och hur ventilationsarbetena
ansluter sig till helheten bade tidsméssigt och rumsligt. Han beaktar arbetssakerheten
pa byggplatsen samt iakttar branschens arbetarskyddsdirektiv i sitt arbete.

Examinanden kanner till sina egna, sitt foretags och andra byggplatsverksammas
allméanna réttigheter och skyldigheter under tiden for byggprojektet. Han & medveten
om en entreprendrs skyldigheter och rattigheter till de delar de berér montoren. Han
vet vad det innebar att koordinera en installation pa byggplatsen och kan samarbeta
med andra entreprendrer.

Examinanden kanner till hur entreprenadgréansbilagan inverkar pa montdrens arbete
och vilka fragor som tas upp vid byggplatsmétena.

15) ALLMANNA ELARBETEN

Examinanden kanner till de vanligaste eektriska kopplingarna och eapparaternas
funktion inom ventilationsteknik samt kan utféra s.k. amatorelarbeten. Han kanner till
sakerhetsbestammel serna for elapparater som berdr arbetare inom
ventilationsbranschen och kan beakta bestammelsernai sitt arbete.

16) KORROSIONSSKYDD

Examinanden kanner till konsekvenserna av korrosion, vikten av att férhindra
korrosion och de vanligaste korrosionsskyddsmetoderna. Han kanner till typiska
byggfel som fororsakar korrosion och kan motverka dem enligt sin beslutanderéatt nér
han tillverkar tunnplatskonstruktioner. Han kan utféra olika efterbehandlings- och
skyddsatgarder som hor till arbetsuppgifternai syfte att férhindra korrosion.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten kan pavisas i verkliga arbetsuppgifter, genom sérskilda arbetsprov
och till vissa delar genom enbart muntliga och skriftliga uppgifter. Fardigheterna i
anslutning till arbetsgemenskapen och arbetsmiljén pavisas exempelvisi verkliga
arbetsuppgifter. Fardigheterna i slipning, borrning och gangning kan konstateras t.ex.
genom sérskilda arbetsprov. Kunskaperna om bestdmmelser och direktiv kan
kontrolleras genom enbart muntliga och skriftliga uppgifter. Vissa fardigheter, t.ex.
formagan att |asa arbetsritningar, kan om det & méjligt och rimligt ocksa pavisas i
samband med prov i andra delar.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet



underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer. En prestation godk&nns om examinanden har de
fardigheter som forutsatts i kraven pa yrkesskicklighet.

2 8§ TILLVERKNING AV KANALDELAR

a) Kraven pa yrkesskicklighet
1) PUNKTSVETSNING ELLER SOMSVETSNING

Examinanden kanner till funktionsprinciperna och de typiska anvandningsomradena
for motstandssvetsning. Han kanner till de svetsmaskiner och svetsanordningar som
anvands och hur de lampar sig for olika svetsobjekt. Han kéanner till vilka material och
materialtjocklekar som passar for motstandssvetsning. Han kanner till hur olika
ytbelaggningar inverkar pa svetsningen och valet av svetsparametrar.

Examinanden kan stélla in rétt svetsparametrar och reglera dem pa svetsapparaturen
med beaktande av materialet och materialtjockleken. Han kan eventud It programmera
svetsparametrarna, t.ex. forstukningen, strémokningen, tryckkraften,
svetsstrommen/tiden och efterstukningen. Han kan anvénda kring- och hj&l putrustning
i anslutning till svetsningen. Han kan ocksa forma och underhdlla svetselektroderna.

Examinanden kanner till hur den konstruktion som skall svetsas kan begransa
mojligheten till motstandssvetsning. Han kanner till kvalitetskraven pa
motstandssvetsning. Han kan utfoéra motstandssvetsningar som uppfyller kva-
litetskraven med punktsvets- eller somsvetsmetoden. Han kanner till kvalitetskontroll-
och testmetoderna for punkt- och somsvetsvallar samt kan beddéma och testa véllarnas
kvalitet, t.ex. med hjdlp av rullprov dler urrivningsprov.

2) KLIPPNING MED KRUMSAX

Examinanden kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for
krumsaxar samt deras begransningar vid klippning. Han kan anvanda hjalpanordningar
for positionering och fastspanning av platen. Han kan utfora klippningsarbeten ratt
ocksa med beaktande av olycksriskerna. Han kanner till hur restmaterial fran
klippningsarbetet skall hanteras och kan stéda arbetsstationen. Han kan ocksa skéta
krumsaxens driftunderhall.

3) KLIPPNING MED GRADSAX

Examinanden kanner i huvuddrag till konstruktionen och funktionsprinciperna foér den
sax som skall anvandas samt dess anvandningsomraden och
anvandningsbegrénsningar. Han &r fértrogen med hur man stéller in saxen enligt
arbetsuppgift (spalten mellan stlen, vinkeln mellan stalen, slaglangden och det bakre
anslagets position). Han kanner till olycksriskerna vid klippning med gradsax och kan
undvika dem i sina arbetsuppgifter. Han kan utféra klippningsuppgifter genom att
anvanda mattskalor, ritsning, ljusstreck och det bakre anslaget. Han kan kontrollera att
resultatet av klippningen motsvarar kraven pa kvalitet och mattnoggrannhet samt gora
behdvliga korrigeringar.
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4) KLIPPNING MED FIGURSAX, NIBBLINGSMASKIN OCH
PLATSAX

Examinanden kanner i huvuddrag till funktionsprinciperna och de typiska
anvandningsomradena for d- dler tryckluftsdrivna figursaxar och nibblingsmaskiner.
Han kan vélja en sax dler nibblingsmaskin som lampar sig for arbetsobjektet med
beaktande av platens tjocklek och andra krav som arbetsobjektet staller. Han kan
reglera stalen och spalten mellan stalen enligt det material som skall klippas samt
vassa stalen. Han kan utfora klippningsarbeten med figursax eler nibblingsmaskin
korrekt och med beaktande av arbetssakerheten. Han kan skéta saxens och
nibblingsmaskinens driftunderhall.

Examinanden kanner till olika typer av platsaxar och deras bruksandamal samt kan
vélja en sax som passar arbetsobjektet. Han kan anvanda platsaxen rétt och sakert samt
vassa och underhalla den.

5) RUNDBOCKNING MED RUNDMASKIN

Examinanden kanner till vilka metallteoretiska effekter rundbockningen kan fa pa
arbetsstycket samt kan beddma och férutse deras betydelse. Han kanner till de typiska
konstruktionerna, funktionsprinciperna samt anvandningsomradena och
anvandningsbegransningarna fér sma, handdrivna platrundmaskiner. Han kanner till de
typiska konstruktionerna, funktionsprinciperna och styrmetoderna samt
anvandningsomradena och anvandningsbegransningarna for emotordrivna
platrundmaskiner.

Examinanden kan rundbocka cylindriska och koniska hdljen samt utféra
delrundningar. Han kénner till begransningarna for svetsning och rétt tillvagagangssétt
vid rundbockning av plat. Han kanner till olycksriskerna vid anvandning av
platrundmaskiner och kan beakta riskernai sina arbetsuppgifter. Han kan skota
platrundmaskinernas driftunderhall.



6) KANTBOCKNING MED KANTMASKIN

Examinanden kanner till platkantmaskinens konstruktion, funktionsprinciper,
anvandningsomraden och anvandningsbegransningar. Han kanner till kantmaskinens
installningar och principerna for hur man justerar den samt kan stélla in maskinen for
drift och driftunderhall. Han kanner till kantbockningens metallteoretiska effekter pa
arbetsmaterialet och kan beakta dessa i sina arbetsuppgifter. Han kan beakta
materialtjockleken nér han spanner fast arbetsstycket och hur materialet beter sig vid
kantbockning sa att vinkelns placering motsvarar matten i ritningen.

Examinanden kanner till anvandningsmetoderna for kantmaskinen och kan utifran
det gora upp en fungerande arbetsordning och en bockningsplan som motsvarar
mattkraven pa produkten. Vid kantbockning av arbetsstycken med invecklad form kan
han istandsatta och anvanda profilmallar som passar for arbetet samt anvanda
hjalpstycken. Han kan anvénda det bakre anslaget vid seriekantbockning. Han kan
anvanda vinkel mattskalan pa axelsvangeln néar han gor kantbockningar med 6nskad
vinkel. Han kan beakta hur materialets elasticitet inverkar pa resultatet av
kantbockningen. Han kan skéta plétkantmaskinens driftunderhall.

7) SICKNING (ANVANDNING AV SICKMASKIN)

Examinanden kanner till bruksandamalen for sickning och principerna for hur man
utfor sickning. Han kanner till platsickmaskinens konstruktion och funktionsprinciper
och hur man anvéander den rétt. Han kan valja lampliga trissor for sickningen,
installera dem samt gora behdvliga justeringar. Han kan anvanda centreringsapparat
vid sickning av cirklar. Han kan skéta plétsickmaskinens driftunderhall.

8) FALSNING

Examinanden kanner till falstyperna for tunnplatar och kan vélja en falstyp som passar
for arbetsobjektet, t.ex. stand-, hak-, kant- ler pittsburgfals. Han kan beakta den
falsman som falsmetoden och falstypen kraver. Han kanner till falsverktygen och kan
valjarétt verktyg for varje falsningsarbete. Han kan gora behovliga méatningar och
ritsningar.

Examinanden kan gora behovliga avtunningar av kontaktpunkterna for falsen. Efter
klippning kan examinanden bocka platen med handverktyg, kantmaskin, kantpress och
falsmaskin. Han kan sla ihop falsen sa att den blir tat och uppfyller kvalitetskraven i
fraga om utseende.

Examinanden kénner till principerna for hur man falsar med logformer samt
logformerns bruksandamal. Han kanner till logformerns konstruktion och
funktionsprinciper samt hur man anvander den rétt. Han kan skota logformerns
driftunderhall.

9) LINEARRITNING OCH TILLVERKNING AV KANALDELAR

Examinanden kanner till de métteoretiska grundbegreppen och de rittekniska
|6sningarna inom linearritning, t.ex. halvering av en strécka, ritning av réta vinklar
samt delning av vinklar och cirklar i delar. Han kanner till till&mpningsprinciperna for
parallel-, radial- och triangularmetoden samt meto-dernas typiska
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anvandningsomraden vid linearritning. Han kan ritsa linearmatten, som raknats ut med
hjalp av dator och som finns angivnai ritningen eler i en tabell, pa platen.

Examinanden kan tillverka olika kanaldelar sasom runda krokar, olika T-
forgreningar och anslutningsstycken, excentriska 6vergangsstycken, ljuddampare och
friskluftskammare. Han kan ocksa tillverka ljud-, brand- och varmeisolerade kanaler
och kanalddar.

Examinanden kan tillverka kanaler och kanaldelar antingen med traditionella
verktyg och maskiner dler sjélvstandigt med NC-styrda maskiner.

10) HOPSATTNING AV KANALDELAR

Examinanden kan planera rétt ordningsfdljd for hopsattningen av en tunn-
platskonstruktion med beaktande av det korrekta tillvagagangssattet samt behovet av
stod och fastspanning. Han kénner till de metoder och redskap for skarvning som
anvéands vid montering av tunnplatskonstruktioner samt kan vélja rétt skarvmetod
enligt bruksandamalet. Innan monteringssvetsningen kan han sékerstélla genom
kontrollméatningar att den hopsatta platkonstruktionen motsvarar de métt- och
formkrav som anges i ritningarna.

Examinanden kan vélja bland de svetsmetoder som beskrivsi avsnittet om punkt-
och somsvetsning nar han skall svetsa ihop platkonstruktioner. Han kanner till de olika
typerna av popnitar och enligt vilka principer man valjer popnit enligt arbetsobjektet
samt kan gora popnitningar. Han kanner till hur man gor skarvar som lases genom
pressning dler klippning samt kan géra sadana skarvar. Han kanner till olika
skruvférband och kan vélja skruvtyper for de skruvforband som forekommer i
monteringsarbetet. Han kénner till de tatningsmaterial som anvandsii
monteringsarbetet och kan téta olika konstruktioner pa rétt sétt.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisasi regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behovs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsatts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eler nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkéand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet



underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkanda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. De delar som examinanden tillverkar skall motsvara kraven inom
branschen i fraga om mattnoggrannhet, kvalitet och téthet.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de féardigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i ovrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Gver arbetet. Han véljer ratt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sakerheten nér han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om
- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna
- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven
- den normalatid som reserverats fOr arbetet vasentligt verskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eler utomstaendes sakerhet eler beter sig

osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

3 8 KANAL- OCH APPARATINSTALLATIONER

a) Kraven pa yrkesskicklighet
1) UPPHANGNING

Examinanden kanner till olika byggnadsmaterial och installationstillbehor i den
omfattning att han kan vélja och sétta fast upphangningsanordningar for
ventilationsanléggningar och kanaler. Han kan anvanda borrhammare och andra
behdvliga verktyg i arbetet. Han kan installera och sétta fast olika underlag fér
maskiner och apparater.

2) KANALINSTALLATIONER
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Examinanden kan sjalvstandigt installera olika typer av ventilationskanaler sasom
runda, kantiga och ovala stig- eler transportkanaler i syrafast stal, rostfritt stal eller
aluminium i olika fastigheter och pa byggplatser. Han kan installera de ovannamnda
kanalerna ocksa som isolerade. Han behérskar ocksa kanalinstallationer i affars- och
industribyggnader.

Examinanden kan beakta arbetssakerheten nér han arbetar pa byggstallningar. Han
kan rita in eventuella forandringar som gors under installationen i
installationsskisserna. Han & medveten om installationernas entreprenadkaraktar och
vet vad entreprenadpriset och afférsverksamhetens resultat grundar sig pa. Han kanner
till uppgifterna och rutinerna pa arbetsplatsen och kan arbeta som mediem av ett
installationsteam.

3) MASKININSTALLATIONER

Examinanden kanner till ventilationsanlaggningarnas funktionsprinciper och kan
installera ventilationsanlaggningar, maskinrummets ventilationskanaler samt
anordningar i anslutning till dessa. | installationsarbetet kan han beakta det utrymme
som kréavs vid métningar och underhall av olika delar samt eventuella skyddsavstand.

Examinanden kan installera och montera ventilationsanlaggningar och maskindelar
sasom batterier, fuktare, Gverforingsdon for varmeatervinning, takflaktar, kanalflaktar,
axialfléktar, ventilationsanlaggningar for skyddsrum, takanordningar och
punktutsugningsanordningar. Han kanner till klassificeringsgrunderna for filter och
kan installera olika filter rétt.

Examinanden kan byta kilremmarna pa el ektriska flaktmotorer, riktain remmarna
och byta motorerna.



4) INSTALLATION AV ANDANORDNINGAR

Examinanden kan installera olika andanordningar réatt, sdsom till- och franluftsventiler,
utomhusgaller, kylbafflar, utblasningstak, konvektorer och huvar. Han kan beakta
vilka krav olika konstruktioner och konstruktionslGsningar staller pa installationen av
andanordningar.

5) TATHETSPROVER

Examinanden kan rakna ut kanalernas yta och bestamma den tillatna mangden |ackluft
| kanalerna enligt téthets- och tryckklassen.

Examinanden skall kunna tathetspréva ventilationskanaler enligt gédllande standard
(SFS nr 4699).

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisasi regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behdvs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eller nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkéand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. Slutresultatet av installationsarbetet skall motsvara kraven inom
branschen i fraga om mattnoggrannhet, kvalitet och téthet.
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En prestation godk&nns om

- examinanden har de féardigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i dvrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk foljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behdvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Over arbetet. Han valjer rétt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sékerheten nar han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om
- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna
- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven
- den normalatid som reserverats for arbetet vasentligt Gverskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eller utomstaendes sakerhet eller beter sig
osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

4 8 MATNING OCH REGLERING AV LUFTFLODE

a) Kraven pa yrkesskicklighet
1) MATNING OCH REGLERING AV LUFTFLODE

Examinanden forstar vikten och nodvandigheten av att reglera en anléggning med
tanke pa driften som helhet och energihushallningen. Han kanner till
funktionsprinciperna for hustekniska reglersystem.

Examinanden kan sjdlvstandigt reglera och géra métningar av ventilationssystem.
Han kan ocksa balansera och géra métningar av stomkanalerna och andanordningarnas
kanaler i storre ventilationssystem. Han kan anvanda de métare och apparater som
behovs i métningarna, t.ex. differenstryckmatare, mikromanometer och pitotrér.

Examinanden beharskar de rakneoperationer som krévs i matningarna och kan
anvanda nomogram. Han kan tillampa métresultaten i de fortsatta atgéarder som arbetet
forutsatter. Han har de kunskaper i matematik och fysik som métningarna kraver.

| samband med métning och balansering av luftfloden beharskar examinanden

- matning av luftfloden i kanaler, maskiner och andanordningar

- principernafor proportionell reglering samt regleringsordningen

- matematisk utrakning av flodesférhallanden och

- tryckforhallanden



Vid reglering av luftfloden behérskar examinanden
- andringar av luftflodet med hjélp av remhjulen
- instéllningar av minimi- och maximivérden for luftfiltreringsenheter
- installning av systemets drift pa lagsta maojliga tryckniva

2) LJUDMATNINGAR

Examinanden kan méta ljud och varmei ventilationssystem. Han kan ta reda pa
ventilationssystemets |judniva och vad eventuellt oljud beror pa samt eventuella
korrigera instéllningarna.

3) TATHETSPROVER AV VENTILATIONSKANALER

Examinanden kan rakna ut kanalernas yta och bestamma den tillatna méangden lackluft
| kanalerna enligt téthets- och tryckklassen.

Examinanden kan gora tathetsprover av ventilationskanaler enligt gallande standard
(SFS nr 4699).

4) FUNKTIONSSTORNINGAR HOS VENTILATIONSSYSTEM

Examinanden kan bedoma om luftflodet &r tillrackligt utifran sina méatningar. Han kan

ta reda pa orsaken till otillrackligt luftfldde samt gora behtvliga korrigeringar.
Examinanden kan klargora om luftflodet ar tillrackligt i olika miljéer och stéllain

anlaggningen pa lagsta mdjliga tryckniva for att minimera energiforbrukningen.

5) FUNKTIONSBESKRIVANDE SCHEMAN

Examinanden kan tolka funktionsbeskrivande ventilationsscheman sa att han kan

lokalisera apparaternai ventilationsmaskinrummet. Han forstar frekvensomvandlarnas
och tryckgivarnas funktion vid styrningen av ventilationssystemet.
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6) DOKUMENTATION AV MATNINGAR

Examinanden kan gora upp behdvliga dokument och métprotokoll dver sitt arbete.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfér arbetet i sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behovs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till dedelar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eler nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkéand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. Luftfl6det i de kanaler som examinanden métt och reglerat skall halla
sig inom de granser som kravs i bestammelser och direktiv. Systemet skall ga pa lagsta
majliga effekt.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de férdigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i ovrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Over arbetet. Han valjer rétt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sékerheten nar han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.
En prestation underkanns alltid om



- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna
- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven
- den normalatid som reserverats for arbetet vasentligt verskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eler utomstaendes sakerhet eller beter sig
osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

5 8§ GRUNDLAGGANDE ARBETEN VID TILLVERKNING AV
KANALDELAR

a) Kraven pa yrkesskicklighet
1) PUNKTSVETSNING ELLER SOMSVETSNING

Examinanden kanner till funktionsprinciperna och de typiska anvandningsomradena
for motstandssvetsning. Han kanner till de svetsmaskiner och svetsanordningar som
anvands och hur de lampar sig for olika svetsobjekt. Han kanner till vilka material och
materialtjocklekar som passar for motstandssvetsning. Han kanner till hur olika
ytbelaggningar inverkar pa svetsningen och valet av svetsparametrar.

Examinanden kan stéllain rétt svetsparametrar och reglera dem pa svetsapparaturen
med beaktande av materialet och materialtjockleken. Han kan eventud It programmera
svetsparametrarna, t.ex. forstukningen, strémokningen, tryckkraften,
svetsstrommen/tiden och efterstukningen. Han kan anvénda kring- och hj&l putrustning
i anslutning till svetsningen. Han kan ocksa forma och underhdlla svetselektroderna.

Examinanden kanner till hur den konstruktion som skall svetsas kan begransa
mojligheten till motstandssvetsning. Han kanner till kvalitetskraven pa
motstandssvetsning. Han kan utfora motstandssvetsningar som uppfyller kva-
litetskraven med punktsvets- eller somsvetsmetoden. Han kanner till kvalitetskontroll-
och testmetoderna for punkt- och somsvetsvallar samt kan beddéma och testa véllarnas
kvalitet, t.ex. med hjdlp av rullprov dler urrivningsprov.
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2) KLIPPNING MED KRUMSAX

Examinanden kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for
krumsaxar samt deras begransningar vid klippning. Han kan anvanda hjalpanordningar
for positionering och fastspanning av platen. Han kan utfora klippningsarbeten ratt
ocksa med beaktande av olycksriskerna. Han kanner till hur restmaterial fran
klippningsarbetet skall hanteras och kan stéda arbetsstationen. Han kan ocksa skéta
krumsaxens driftunderhall.

3) KLIPPNING MED GRADSAX

Examinanden kanner i huvuddrag till konstruktionen och funktionsprinciperna for den
sax som skall anvandas samt dess anvandningsomraden och an-
vandningsbegransningar. Han &r fortrogen med hur man stéller in saxen enligt
arbetsuppgift (spalten mellan stalen, vinkeln mellan stalen, slaglangden och det bakre
anslagets position). Han kanner till olycksriskerna vid klippning med gradsax och kan
undvika dem i sina arbetsuppgifter. Han kan utféra klippningsuppgifter genom att
anvanda mattskalor, ritsning, ljusstreck och det bakre anslaget. Han kan kontrollera att
resultatet av klippningen motsvarar kraven pa kvalitet och mattnoggrannhet samt gora
behdvliga korrigeringar.

4) KLIPPNING MED FIGURSAX, NIBBLINGSMASKIN OCH
PLATSAX

Examinanden kanner i huvuddrag till funktionsprinciperna och de typiska
anvandningsomradena for d- dler tryckluftsdrivna figursaxar och nibblingsmaskiner.
Han kan vélja en sax dler nibblingsmaskin som lampar sig for arbetsobjektet med
beaktande av platens tjocklek och andra krav som arbetsobjektet staller. Han kan
reglera stalen och spalten mellan stalen enligt det material som skall klippas samt
vassa stalen. Han kan utfora klippningsarbeten med figursax eler nibblingsmaskin
korrekt och med beaktande av arbetssakerheten. Han kan skéta saxens och
nibblingsmaskinens driftunderhall.

Examinanden kanner till olika typer av platsaxar och deras bruksandamal samt kan
vélja en sax som passar arbetsobjektet. Han kan anvanda platsaxen rétt och sakert samt
vassa och underhalla den.

5) RUNDBOCKNING MED RUNDMASKIN

Examinanden kanner till vilka metallteoretiska effekter rundbockningen kan fa pa
arbetsstycket samt kan beddma och férutse deras betydelse. Han kanner till de typiska
konstruktionerna, funktionsprinciperna samt anvandningsomradena och
anvandningsbegransningarna fér sma, handdrivna platrundmaskiner. Han kanner till de
typiska konstruktionerna, funktionsprinciperna och styrmetoderna samt
anvandningsomradena och anvandningsbegransningarna for emotordrivna
platrundmaskiner.

Examinanden kan rundbocka cylindriska och koniska hdljen samt utféra
delrundningar. Han kanner till begransningarna for svetsning och rétt tillvagagangssétt



vid rundbockning av plat. Han kanner till olycksriskerna vid anvandning av
platrundmaskiner och kan beakta riskernai sina arbetsuppgifter. Han kan skota
platrundmaskinernas driftunderhall.

6) KANTBOCKNING MED KANTMASKIN

Examinanden kanner till platkantmaskinens konstruktion, funktionsprinciper,
anvandningsomraden och anvandningsbegransningar. Han kanner till kantmaskinens
installningar och principerna for hur man justerar den samt kan stélla in maskinen for
drift och driftunderhall. Han kanner till kantbockningens metallteoretiska effekter pa
arbetsmaterialet och kan beakta dessa i sina arbetsuppgifter. Han kan beakta
materialtjockleken nér han spanner fast arbetsstycket och hur materialet beter sig vid
kantbockning sa att vinkelns placering motsvarar matten i ritningen.

Examinanden kanner till anvandningsmetoderna fér kantmaskinen och kan utifran
det gora upp en fungerande arbetsordning och en bockningsplan som motsvarar
mattkraven pa produkten. Vid kantbockning av arbetsstycken med invecklad form kan
han istandsatta och anvanda profilmallar som passar for arbetet samt anvanda
hjalpstycken. Han kan anvénda det bakre anslaget vid seriekantbockning. Han kan
anvanda vinkel mattskalan pa axelsvangeln nér han gor kantbockningar med 6nskad
vinkel. Han kan beakta hur materialets elasticitet inverkar pa resultatet av
kantbockningen. Han kan skéta platkantmaskinens driftunderhall.

7) SICKNING (ANVANDNING AV SICKMASKIN)

Examinanden kanner till bruksandamalen for sickning och principerna for hur man
utfor sickning. Han kanner till platsickmaskinens konstruktion och funktionsprinciper
och hur man anvéander den rétt. Han kan vélja lampliga trissor for sickningen,
installera dem samt gora behdvliga justeringar. Han kan anvanda centreringsapparat
vid sickning av cirklar. Han kan skéta plétsickmaskinens driftunderhall.

8) FALSNING

Examinanden kanner till falstyperna for tunnplatar och kan vélja en falstyp som passar
for arbetsobjektet, t.ex. stand-, hak-, kant- éler pittsburgfals. Han kan beakta den
falsman som falsmetoden och falstypen kraver. Han kanner till falsverktygen och kan
valjarétt verktyg for varje falsningsarbete. Han kan gora behovliga méatningar och
ritsningar.

Examinanden kan gora behovliga avtunningar av kontaktpunkterna for falsen. Efter
klippning kan examinanden bocka platen med handverktyg, kantmaskin, kantpress och
falsmaskin. Han kan sla ihop falsen sa att den blir tat och uppfyller kvalitetskraven i
fraga om utseende.

Examinanden kénner till principerna for hur man falsar med logformer samt
logformerns bruksandamal. Han kanner till logformerns konstruktion och
funktionsprinciper samt hur man anvander den rétt. Han kan skota logformerns
driftunderhall.
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9) LINEARRITNING OCH TILLVERKNING AV KANALDELAR

Examinanden kanner till de métteoretiska grundbegreppen och de rittekniska
|6sningarna inom linearritning, t.ex. halvering av en strécka, ritning av réta vinklar
samt delning av vinklar och cirklar i delar. Han kanner till tillampningsprinciperna for
paralldl-, radial- och triangul&rmetoden samt metodernas typiska
anvandningsomraden vid linearritning. Han kan ritsa linearmatten, som raknats ut med
hjalp av dator och som finns angivnai ritningen eler i en tabell, pa platen.

Examinanden kan sjdlvstandigt och profesiondllt tillverka rektanguléra kanaler,
krokar till rektanguléra kanaler, de vanligaste T-forgreningarna, de vanligaste
dvergangsstyckena och olika anslutningskragar.

Examinanden kan tillverka kanaler och kanaldelar antingen med traditionella
verktyg och maskiner dler sjélvstandigt med NC-styrda maskiner.

10) HOPSATTNING AV KANALDELAR

Examinanden kan planera rétt ordningsfdljd for hopsattningen av en tunn-
platskonstruktion med beaktande av det korrekta tillvagagangssattet samt behovet av
stéd och fastspanning. Han kanner till de metoder och redskap for skarvning som
anvands vid montering av tunnplatskonstruktioner samt kan vélja rétt skarvmetod
enligt bruksandamalet. Innan monteringssvetsningen kan han sékerstélla genom
kontrollméatningar att den hopsatta platkonstruktionen motsvarar de métt- och
formkrav som anges i ritningarna.

Examinanden kan vélja bland de svetsmetoder som beskrivsi avsnittet om punkt-
och sdmsvetsning nar han skall svetsa ihop platkonstruktioner. Han kanner till de olika
typerna av popnitar och enligt vilka principer man valjer popnit enligt arbetsobjektet
samt kan gora popnitningar. Han kanner till hur man gor skarvar som lases genom
pressning dler klippning samt kan géra sadana skarvar. Han kanner till olika
skruvférband och kan vélja skruvtyper for de skruvforband som forekommer i
monteringsarbetet. Han kénner till de tatningsmaterial som anvandsii
monteringsarbetet och kan tata olika konstruktioner pa rétt sétt.



b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behdvs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eler nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddéms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkéand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. De delar som examinanden tillverkar skall motsvara kraven inom
branschen i fraga om mattnoggrannhet, kvalitet och téthet.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de férdigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i ovrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Gver arbetet. Han véljer ratt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmed-veten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sakerheten nér han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om

- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna

- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven

- den normalatid som reserverats for arbetet vasentligt dverskrids
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Om examinanden klart &ventyrar sin egen eller utomstaendes sakerhet eler beter sig
osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

6 8 GRUNDLAGGANDE ARBETEN VID KANAL- OCH
APPARATINSTALLATIONER

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden skall kunna géra sedvanliga installationer av ventilationskanaler,
ventilationsanlaggningar och ventilationsanordningar med rétt verktyg och material
och enligt ritningar och arbetsbeskrivningar. Han k&nner till olika installationsmetoder
och arbetssétt samt kan tilldmpa och anvanda dem i sitt arbete. Han kan planera
installationsséttet och materialanvandningen sa att installationen blir kostnadseffektiv
och estetiskt tilltalande. Han kan beakta myndighetsbestdmmelser och
myndighetsdirektiv som berdr installationerna samt arbetssakerheten. Han kan arbeta
tryggt pa byggstallningar.

Examinanden forstar funktionsprinciperna for ventilationssystem i smahus och kan
installera sadana ventilationssystem. Han kan installera ventilationskanaler,
kanalljuddampare, regler- och brandspjall, &ndanordningar samt isolerade kanalddlar i
smahus och radhus. Han kan ocksa gora upp forteckningar dver ventilationstillbehor.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisasi regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behdvs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eler nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddéms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkéand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer.



Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. Slutresultatet av installationsarbetet skall motsvara kraven inom
branschen i fraga om mattnoggrannhet, kvalitet och téthet.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de féardigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i ovrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéllor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Over arbetet. Han valjer rétt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sékerheten nar han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om

- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna

- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven

- den normalatid som reserverats for arbetet vasentligt dverskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eller utomstaendes sakerhet eller beter sig

osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.
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7 8 GRUNDLAGGANDE ARBETEN VID MATNING OCH
REGLERING AV LUFTFLODE

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar vikten och nodvandigheten av att reglera en anléggning med
tanke pa driften som helhet och energiekonomin. Han kanner till funktionsprinciperna
for hustekniska reglersystem.

Examinanden kan sjalvstandigt reglera och méata luftflodet i smahus och radhus och
pa mindre kontor. Han kan anvanda de métare och apparater som behovsi de
vanligaste matningarna, t.ex. differenstryckmatare, mikromanometer och pitotror.

Examinanden beharskar de rakneoperationer som krévs i matningarna och kan
anvanda nomogram. Han kan tillampa métresultaten i de fortsatta atgéarder som arbetet
forutsatter. Han har de kunskaper i matematik och fysik som métningarna kraver.

Examinanden kan gora upp behdvliga dokument och métprotokoll dver sitt arbete.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisasi regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behdvs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eler nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkanda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. Luftflodet i de kanal system som examinanden reglerat skall halla sig
inom de granser som definieras i bestdmmelser och direktiv.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de féardigheter som forutsattsi kraven

- examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt

- dlutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser

- dlutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven



- examinandens arbete i 6vrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Over arbetet. Han valjer rétt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sékerheten nar han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om

- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna

- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven

- den normalatid som reserverats for arbetet vasentligt dverskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eler utomstaendes sakerhet eler beter sig
osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

8 8§ RENGORING AV VENTILATIONSSYSTEM

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden behérskar rengoringstekniken for ventilationssystem och olika
rengoringsmetoder. Han vet vilka krav som stélls pa rengoringsarbetet i olika
fastigheter, t.ex. pa sjukhus och kontor, samt kan arbeta enligt dessa krav. Han kan
kontrollera ventilationskanal ernas brandisolering och brandbegrénsare. Han kan
anvanda rétt redskap for sugning, borstning och desinficering. Han kan vélja réatt
rengoringsmetoder for ventilationsanldggningarnas olika delar. Han kan installera
behdvliga rengéringsluckor. Han kan kontrollera och rengdra ventilationskanal er,
kanaldelar och andanordningar. Efter rengdringen kan han aterstéalla systemet till
planenlig funktion.

Examinanden kan rakna ut kanalernas yta och bestamma den till&tna méngden
lackluft i kanalerna enligt tathets- och tryckklassen. Han kan gora téthetsprover pa
ventilationskanaler enligt géllande standard (SFS nr 4699).

Examinanden kan skydda sig sjalv och sin omgivning och beakta hygieniska
faktorer under rengdringsarbetet.

Examinanden behérskar

- rengoring av till- och franluftskanaler

- rengéring av andanordningar

- tvattning av ventilationsbatterier

- skapande av undertryck i ventilationskanal systemet

- rengoring av fettkanaler

- aterstallande av systemet till planenlig funktion.
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Examinanden kan gora upp en rengoringsplan samt skriva behovliga dokument éver
arbetet (kontroll- och rengdringsprotokoll) och métprotokoll.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Y rkesskickligheten pavisasi regel genom att examinanden utfor arbetenai sedvanliga
arbetsmiljoer dler i form av sarskilda arbetsprestationer i sddan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att yrkesfardigheterna motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
med avseende bade pa de praktiska fardigheterna och pa den teoretiska kunskap som
behdvs inom branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stélla kompletterande
fragor till examinanden. De tillaggsfardigheter och kunskaper samt den kdnnedom om
bestammelser som ligger till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sérskilda
prov till de delar deinte framkommer av sjdlva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet
avlaggasi flera delar dler flera objekt, dock alltid sa att fardigheterna kan matas i den
omfattning som forutsétts i kraven. For att utreda yrkesskickligheten kan man ocksa
anvanda sig av intervjuer, examinandens sjalvvardering eller nagon annan metod for
att klargora examinandens kunskapsniva.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Prestationerna beddms som godkénda eller underkénda. Om en prestation blir
underkand meddelas deltagaren om saken. Av meddelandet skall framga vilka
delprestationer som godkénts resp. underkants samt varfor prestationen som helhet
underkants. For att framja examinandens yrkesmassiga utveckling bér man ocksa ge
feedback om godkénda prestationer.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten
inom branschen. Slutresultatet av rengoringsarbetet skall motsvara
myndighetshestamme serna med avseende pa téthet, reglering av luftflode,
byggnadens tryckforhallanden, energiekonomi och hélsoaspekter.

En prestation godk&nns om

- examinanden har de férdigheter som forutsattsi kraven
examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkant sétt
slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestammel ser
slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
examinandens arbete i dvrigt dverensstammer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar planmassigt och i logisk féljd. Han
valjer ratt arbetsmetoder och redskap samt anvander dem réatt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behtvsi arbetet och kan anvanda de tekniska dokument och kéallor
samt métapparater och maskiner som behdvs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
dokument Over arbetet. Han valjer rétt material och utrustning samt anvander dem
ekonomiskt. Han &r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi. Han
ar samarbetsvillig och kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjaningsprinciper.
Han tar hansyn till sékerheten nar han utfor arbetet och haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkanns alltid om

- dlutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestémmelserna



- dlutresultatet inte uppfyller kvalitetskraven
- den normalatid som reserverats fOr arbetet vasentligt verskrids

Om examinanden klart &ventyrar sin egen eller utomstaendes sakerhet eller beter sig

osakligt mot kunder dler andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och
prestationen underk&nnas.

9 § FORETAGSAMHET

a) Kraven pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad arbetet som foretagare forutsatter. Han kan bedéma sin egen
framatanda och sin eventuella foretagsverksamhet samt pa vilka omraden och hur han
kan utveckla sina fardigheter som foretagare. Examinanden har en gedigen
yrkeskunskap inom sin bransch och forstar branschens foretagsverksamhet. Han kan
granska branschen samt mgjligheterna till och ris-kerna med att starta och utveckla ett
foretag inom branschen. Han har ocksa de baskunskaper som kravs for att starta ett
eget foretag.

Examinanden kanner till skillnaderna mellan de olika foretagsformerna och vet
vilka administrativa atgarder som vidtas nar man grundar et féretag. Han kan utveckla
en konkurrenskraftig affarsideé tillsammans med sakkunniga och vet hur man anvander
afférsidén som grund fér planeringen och forverkligandet av verksamheten.
Examinanden vet vilka ekonomiska, produktionsméssiga och psykiska resurser som
foretagsverksamheten kréver och han kan beddoma behovet av dessa resurser t.ex. nér
det géller att starta det egna foretaget.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra samarbetsforhallanden ar en
viktig del av en framgangsrik féretagsverksamhet och har darfor férutsattningar for att
utveckla dessa relationer. Examinanden kanner till prisséttningen av produkter och de
viktigaste ekonomiska nyckeltalen. Exa-minanden k&nner till den centrala
lagstiftningen om foretagsverksamhet. Han kan skaffa sig den information och de
experttjanster som han behdver bade nar han grundar foretaget och i de olika skedena
av foretagsverksamheten.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

| yrkesprovet beddéms
- examinandens varderingar och personliga forutsattningar att arbeta som
foretagare
- examinandens kunskaper och fardigheter i foretagsamhet

Né&r man planerar ett prov och valjer en milj6 for provet ar det viktigt att man forsékrar
sig om att det gar att tillforlitligt méta bada de ovanstaende fardigheterna.

Né&r man beddmer individuella faktorer ar det viktigt att man beaktar examinandens
formaga att utvardera sina egna fardigheter att fungera som foretagare. Bedomningen
baserar sig pa sjalvbeddmning, jamforande bedomning i grupp och diskussioner med
sakkunniga. Som arbetsredskap kan man anvandat.ex. olika typer av samtal och
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analyser. Man bedémer inte om examinanden ar en bra foretagare eler inte, utan malet
ar att man bildar sig en uppfattning om personens foretagarprofil. Genom att tolka sin
foretagarprofil kan examinanden sjdlvstandigt dler tillsammans med sakkunniga gora
upp en utvecklingsplan for att framja sitt eget arbete som foretagare.

De som deltar i bedémningen av denna studiehel het skall ha kdnnedom om
foretagsverksamhet och féretagsutveckling.

Kunskaperna och fardigheterna i féretagsamhet bedoms pa basis av verkligt arbete i
anslutning till foretagsamhet. Den centrala delen av provet ar ett projekt om hur man
startar en langvarig foretagsverksamhet, dar examinanden bearbetar sin foretagsidé till
en affarsidé. Nar examinanden bygger upp en fungerande affarsidé bor han mangsidigt
granska verksamhetsmiljon specidlt ur en blivande foretagares synvinkel inom
branschen. Examinanden kan diskutera mojligheten att starta ett eget foretag och
fragor som berdr detta med sakkunniga inom branschen.

Examinanden kan ocksa gora upp de viktigaste planerna som behdvs i
afférsverksamheten och bedéma deras andamalsenlighet. Han kan ocksa granska sitt
tilltankta foretags resursbehov. Provet kan kompletteras med utredningar, kalkyler och
andra skriftliga alster samt muntliga diskussioner och intervjuer.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Malen for bedémningen:
- att beddma de egna foretagarfardigheterna och planera utvecklingen som
foretagare
- att kannattill vilka grundldggande fardigheter som behovs for att starta ett féretag
samt behéarska centrala fragor i anslutning till detta
- att dra nytta av experttjanster och informationskéallor

Kriterierna for bedéomningen:

Examinanden vet vad arbetet som foretagare kraver och vilka férdigheter som behévs
for att lyckas som féretagare. Examinanden kan analysera sina forutsattningar att
arbeta som fOretagare och sina varderingar och pa basis av dessa bedoma sin egen
foretagsamhet och gora upp en utvecklingsplan for sig sjélv som foretagare. Han kan
skapa |6sningar for foretaget och samtidigt lita pa sina egna bedémningar samt dra
nytta av och vardesatta sin yrkesskicklighet.

Examinanden kanner sitt eget yrkesomrade och sin egen region samt kan granska
framtidsutsikterna, majligheterna och marknaden utifran perspektivet att starta ett
foretag inom branschen.

Examinanden vet pa vilka olika sétt en blivande foretagare kan starta sin
foretagsverksamhet. Examinanden kanner till de vanligaste |6sningarna i Finland nér
det géller bl.a. foretagsformer, forfaranden vid grundandet av foretaget, fordelning av
ansvaret, resursbehov och risker, och han kan diskutera med sakkunniga om lampliga
alternativ for sin foretagsverksamhet. Examinanden kanner till vilka ekonomiska,
produktionsmassiga och psykiska resurser som kravs for att starta ett foretag och kan
beddma behovet av dessa resurser nér det géller att starta det egna foretaget. Han
kanner till de lagstadgade dtgarderna vid grundandet av foretag och den 6vriga centrala
lagstiftningen som berdr foretagsverksamhet samt vet var det vid behov finns
experttjanster att tillga.



Examinanden kan utveckla en konkurrenskraftig afférside med sakkunnigas hjalp,
forstar affarsidéns uppgift som arbetsredskap inom foretagsverksamheten och vet hur
man anvander den som grund for planeringen och forverkligandet av verksamheten.
Né&r examinanden utvecklar affarsidén tar han hansyn till efterfragan och konkurrensen
pa marknaden samt olika specialiseringsfaktorer som &r vasentliga for att
verksamheten skall fungera.

Examinanden forstar att kund- och andra samarbetsrelationer ar en vasentlig del av
en framgangsrik affarsverksamhet. Han vet vad som utgér grunden for varderingarna
vad galler upprétthallandet av kundrelationerna och andra samarbetsforhallanden och
for verksamhetssatten som definieras i affarsidén i hans tilltankta féretag. Han har de
fardigheter som behovs for att bygga upp och uppréatthalla kund- och
leverantorsrelationer samt andra nétverksforhallanden som &r viktiga for
verksamhetens fortlevnad.

Examinanden forstar vad en |onsam verksamhet grundar sig pa och kan paverka
foretagets |0nsamhet. Han kan tolka foretagets bokslut bl.a. med avseende pa kapital,
formogenhet, likviditet och resultat. Examinanden forstar principerna for
kostnadsberakning och vet vilka marknadsmassiga faktorer man ocksa maste beakta
for att kunna prissatta produkter fornuftigt. Examinanden kan gora en grov budget
Over inkomster och utgifter och kan soka information och experttjanster for att |6sa
beskattningsfragor som berdr branschens foretagsverksamhet.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfoérandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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